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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к рабочей программе

Программа практики разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.08 Технология машиностроения в части освоения основного вида деятельности:
Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.

Программа  практики по профилю специальности обеспечивает подготовку специалистов среднего звена для отраслей машиностроения, связанных с производством машиностроительной продукции. 

Сферой деятельности выпускников являются организации, связанные с машиностроительной отраслью.
        Сведения из учебного плана:
- объем времени, отведенный на практику: 4 недели (144 часа);
- промежуточная аттестация проводится в форме: дифференцированного зачета.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям

Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов деятельности по специальности среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по специальности:

	Результаты освоения
	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Понимает сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Организовывает собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Принимает решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	Осуществляет поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Использует информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Самостоятельно определяет задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Ориентируется в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	Использует конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	Выбирает метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	Составляет маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК1.4.Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки
	Разрабатывает и внедрять управляющие программы обработки

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	Использует системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	Иметь практический опыт:
использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей;
	Использует конструкторскую документацию для проектирования технологических процессов изготовления деталей

	выбора метода получения заготовок и схем их базирования;
	Зная программу выпуска детали и  состав оборудования  выполняет расчет размеров заготовки и определяет схемы базирования при различных технологических операциях

	составления технологических маршрутов изготовления деталей   и проектирования технологических операций
	По имеющейся конструкторской документации и программе выпуска составляет технологический маршрут изготовления с оформлением необходимой информации  на  бланке маршрутной карты (МК). 

Разрабатывает  технологические операции с расчетом режимов резания, времени обработки, определением технологического оснащения и оформляет это на бланках операционной карты (ОК)

	разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании
	По имеющимся чертежам разрабатывает и внедряет управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании

	разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ
	Разрабатывает конструкторскую документацию и проектирует технологические процессы, используя пакет прикладных программ

	Должен уметь: 
	

	читать чертежи;
	Читает чертежи деталей

	анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из её служебного назначения;
	По предлагаемым конструкторским чертежам деталей и исходя из её служебного назначения, определяет классификационную принадлежность,  технические и технологические требования

	определять тип производства;
	По заданной программе выпуска,  используя справочную литературу, определяет (рассчитывает) тип производства для данной детали или узла

	проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали
	По чертежу детали выполняет технологический контроль конструкции детали с расчетом коэффициентов технологичности и на их основы дает рекомендации по изменению конструктивных элементов для повышения технологичности

	определять виды и способы получения заготовок
	В зависимости от принятого типа производства определяет вид и способ получения заготовки

	рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок
	По принятому способу производства заготовки по принятой методике рассчитывает    операционные припуски и проверяет их достаточность,   и на их основе определяет конфигурацию и размеры заготовки. 

	рассчитывать коэффициент использования материала
	С целью определения технологичности заготовки рассчитывает  коэффициент использования материала и при необходимости вносит предложения по изменению конструкции с целью повышения данного коэффициента

	анализировать и выбирать схемы базирования
	Для выполнения требований чертежа по точности изготовления анализирует различные варианты схем базирования с определением оптимального варианта

	выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы
	Выбирает наиболее оптимальные способы обработки поверхностей

	составлять технологический маршрут изготовления детали
	Составляет оптимальный технологический маршрут изготовления детали

	проектировать технологические         операции
	Проектирует технологические операции

	разрабатывать технологический процесс изготовления детали
	Разрабатывает технологические процессы изготовления детали

	выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент
	Правильно выбирает технологическое оборудование и технологическую оснастку

	рассчитывать режимы резания по  нормативам;      
	Рассчитывает режимы резания по нормативам

	рассчитывать штучное время
	Рассчитывает штучное время

	оформлять технологическую    документацию
	Оформляет технологическую документацию

	составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании
	По имеющимся чертежам составляет управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании

	использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской докумен-тации и проектирования технологических процессов
	Разрабатывает конструкторскую докумен-тацию и проектирует технологические процессы, используя пакет прикладных программ


1.3   Процедура оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций

         Процедура оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций осуществляется по результатам выполненного задания по практике (отчета о практике).

1. студент выполняет задания,  предусмотренные программами практики и составляет отчет. В качестве приложения к дневнику практики студент оформляет графические, аудио-, фото-, видео-, материалы, наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, полученный на практике;

2. руководители практики знакомятся с отчетом студента;

3. руководители практики осуществляют оценивание общих и профессиональных компетенций студентов. Оценивание производится с использованием основных показателей оценки результатов (табл. 1.2) по дихотомической системе оценивания: «0» – компетенция не освоена, «1» – компетенция освоена. Оценивание выполненного задания по практике производится также с учетом: качества выполненной работы или изготовленного изделия (продукта, устройства и т.д.), соблюдения норм времени, умения выполнять рабочие приемы, наладку и регулировку оборудования, демонстрации практического опыта при решении профессиональных задач, планировании работ и организации рабочего места, соблюдения  требований безопасности.
4. руководители практики выставляют  итоговую  оценку освоения профессиональных компетенций в Аттестационном листе;  

5. руководители практики выставляют  итоговую  оценку освоения общих компетенций в Характеристике.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
	Наименование разделов, МДК
	Содержание практики
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1
	
	

	МДК.01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	

	Тема 1.1. Технология изготовления валов

	Анализ исходных данных для разработки технологических процессов изготовления деталей машин:
	6

	
	Определение количественных показателей технологичности конструкции деталей класса «Валы»  на примере вариантов КП
	6

	
	Выбор и конструирование исходных заготовок:

- конструирование заготовок  из стального горячекатаного проката

- конструирование заготовки – поковки, изготавливаемой горячей  объёмной штамповкой

- выполнение эскизов заготовок, выполненных из проката и методом штамповки
	6

	
	Разработка технологического маршрута обработки вала на примере вариантов КП
	6

	
	Разработка плана технологического процесса и подготовка исходных данных для проектирования станочных операций на примере вариантов  КП
	6

	
	Оформление технологической документации на примере вариантов курсового проектирования:

- оформление маршрутной карты

- оформление операционной карты

- оформление карты эскизов

- оформление карты технического контроля
	6

	
	Определение количественных показателей технологичности конструкции деталей класса «Валы»  на примере вариантов КП
	6

	
	Выбор и конструирование исходных заготовок на примере вариантов КП
	6

	
	 Разработка технологического маршрута обработки вала на примере вариантов К
	6

	
	Разработка плана технологического процесса и подготовка исходных данных для проектирования станочных операций на примере вариантов  КП
	6

	
	Технологическая разметка чертежа детали с нумерацией всех поверхностей, подвергаемых механической обработке с заполнением таблицы
	6

	
	Оформление технологической документации на примере вариантов КП:

- оформление маршрутной карты

- оформление операционной карты

- оформление карты эскизов

- оформление карты технического контроля
	6

	Тема 1.2. Технология изготовления втулок
	Разработка типового маршрута изготовления втулки
	6

	Тема 1.3 Технология изготовления корпусных деталей
	Базы и базирование.
	6

	
	Технологический маршрут обработки.
	6

	
	 Контроль корпусных деталей
	6

	
	Методы обработки плоских поверхностей корпусных деталей. 
	6

	
	Типовой маршрут изготовления корпусных деталей
	6

	
	Типовой  маршрут  изготовления детали «Кронштейн»
	6

	Тема 1.4 Технология изготовления деталей зубчатых передач
	Маршруты изготовления зубчатых колес
	6

	
	Маршрут изготовления зубчатого колеса
	6

	Тема 1.5 Технология изготовления рычагов
	Разработка типового маршрута изготовления рычага 
	6

	Тема 1.6 Проектирование технологических процессов
	Проектирования технологических процессов для оборудования с ЧПУ
	6

	
	Модульная технология
	6

	ВСЕГО
	144


 3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ

3.1. Требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности должны соответствовать правилам и нормам.
