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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.07 Технологическое оборудование  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

Программа учебной дисциплины ОП.07 Технологическое оборудование относятся к профессиональному циклу и предусматривает изучение основных понятий и определений схем управления электроприводов гидрооборудования, кинематических схем основных типов станков, вопросы эксплуатации и обслуживания станков.

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели 

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	Обучающийся изучает техническую литературу,  и современные научные разработки в области будущей профессиональной деятельности.

	
	Обучающийся самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    (занимается в кружках технического творчества, принимает участие в научно-практических конференциях и т. п.).

	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	Обучающийся планирует свою деятельность в рамках заданных (известных) технологий.

	
	Обучающийся определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи.

	
	Обучающийся проводит объективный анализ и указывает субъективное значение результатов деятельности.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	Обучающийся делает выводы и принимает решения в условиях неопределенности.

	
	Обучающийся анализирует рабочую ситуацию, прогнозирует риски.

	
	Обучающийся определяет показатели результативности деятельности в соответствии с поставленной задачей по решению проблемы.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	Обучающийся планирует информационный поиск. 

	
	Обучающийся владеет способами систематизации информации.

	
	Обучающийся интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	Обучающийся использует IT-технологии как  средство повышения эффективности  собственной деятельности и профессионального саморазвития.

	
	Обучающийся осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия.

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


	Обучающийся продуктивно работает в коллективе.

	
	Обучающийся организует работу команды и умело и эффективно руководит работой коллектива.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.


	Обучающийся обучает членов группы (команды) рациональным приемам по организации деятельности для  эффективного выполнения коллективного проекта (лабораторной работы, исследовательской работы и т. п.).

	
	Обучающийся распределяет объем работы среди участников коллективного проекта  (лабораторной работы, исследовательской работы и т.п.).

	
	Обучающийся справляется с кризисами взаимодействия совместно с членами  группы (команды).

	
	Обучающийся осознает степень персональной ответственности за результат выполнения заданий, прогнозирует последствия принятого решения.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.


	Обучающийся самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    (занимается в кружках технического творчества, принимает участие в научно-практических конференциях и т. п.).

	
	Обучающийся анализирует внутренние ресурсы (знания, умения, навыки, способы деятельности, ценности, свойства психики)  для решения  профессиональной задачи.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Обучающийся использует актуальную нормативно-правовую документацию по специальности. 

	
	Обучающийся самостоятельно изучает новую литературу по специальности, ориентируется в новинках техники и технологии.

	 ПК 1.1.  Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	Обучающийся умеет использовать конструкторскую документацию.

	
	Обучающийся самостоятельно разрабатывает технологию процесса изготовления деталей.

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
	Обучающийся рационально выбирает методы получения заготовок.

	
	Обучающийся назначает схемы базирования деталей в технологических процессах.

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	Обучающийся самостоятельно составляет маршруты изготовления деталей.

	
	Обучающийся рационально проектирует технологические операции изготовления деталей. 

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	Обучающийся использует интерфейс базовых программных продуктов при разработке управляющей программы.

	
	Обучающийся владеет информацией о новых управляющих программах, применяющихся в станках с ЧПУ.

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.


	Обучающийся создает и обрабатывает графические объекты при подготовке документов.

	
	Обучающийся использует систему САПР в проектировании технологических процессов.

	ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.


	Обучающийся знает основы планирования и умело применяет их на практике. 

	
	Обучающийся знает структуру организации и место подразделения в структуре организации.

	ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.


	Обучающийся знает основы руководства подразделением.

	
	Обучающийся знает права и обязанности руководителя структурного подразделения организации.

	ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.


	Обучающийся умеет анализировать процесс деятельности организации .

	
	Обучающийся владеет критериями оценки качества работы структурного подразделения организации.

	ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.


	Обучающийся участвует в реализации в технологического процесса изготовления детали. 

	
	Обучающийся владеет навыками технологической подготовки процесса производства.

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


	Обучающийся контролирует соответствие качества деталей в соответствии с требованиями.

	
	Обучающийся владеет навыками чтения технической документации и инструментом контроля качества изготовленной продукции.

	Должен знать
	

	классификацию и обозначение металлорежущих станков.
	Владеет основными понятиями и определениями.

	
	Знает устройство и назначение основных типов станков.

	назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в том числе с числовым программным управлением (далее - ЧПУ);

	Знает устройство важнейших узлов станка, кинематические схемы основных типов станков.

	
	Выбирает технологическое оборудование для заданной технологической операции.

	назначение, область применения, устройство, технологические возможности робототехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных модулей (далее - ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС)
	Составляет маршрут обработки детали с применением новинок техники и технологии.

	
	Использует возможности современного оборудования в наиболее рациональной организации производства.

	Должен уметь
	

	 читать кинематические схемы
	Разбирается в устройстве станка и технических характеристиках.

	
	Назначает необходимое технологическое оборудование для технологического процесса.

	Осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.
	Самостоятельно разрабатывает технологический процесс производства детали, рассчитывает его параметры.

	
	Назначает необходимое оборудование для каждой операции.


1.3. Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка
	128

	Самостоятельная работа
	40

	Консультации
	8

	Обязательная учебная нагрузка, в том числе: 
	80

	     теоретическое обучение
	40

	     практические занятия 
	40

	Промежуточная  аттестация проводится в форме: экзамена 


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее задание 


	Объем

часов


	
	
	

	Раздел 1.
	Основные понятия о металлообрабатывающих станках.
	
	
	
	
	

	Тема 1.1.
Общие сведения о металлообрабатывающих станках.
	Теоретическое обучение
 Типовые механизмы металлообрабатывающего оборудования.

 Наладка металлообрабатывающих станков. 
 Электропривод и гидрооборудование станков.

Практические  занятия
Практическая работа №1. Классификация станков.

Практическая работа №2. Условные обозначения кинематических схем.


	ОИ1 § 2.1-2.4

ОИ1 § 2.10

ОИ1 § 2.5,1.3
Оформить отчет

Оформить отчет
	2

2

2

2

2
	
	
	

	Тема 1.2.
Общие сведения о станках с программным оборудованием
	 Теоретическое обучение
Сущность числового программного управления (ЧПУ). Основные сведения об устройствах ЧПУ

Классификация устройств ЧПУ по признакам.

Общие сведения о цикловом и числовом программном управлении.
	ОИ1 § 1.5

ОИ1 § 1.6

ОИ1 § 1.7,1.8
	2

2

2
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студента:  подготовка рефератов, презентаций, докладов
	
	10
	
	
	

	Тема 1.3.
Металлообрабатывающие станки.
	Теоретическое обучение
Станки токарной группы.

Станки сверлильно-расточной группы.

Фрезерные станки.

Резьбообрабатывающие станки.

Шлифовальные станки.

Зубообрабатывающие станки. Станки строгально-протяжной группы.
	ОИ1 § 3.1

ОИ1 § 4.1

ОИ1 § 5.1

ОИ1 § 6.1

ОИ1 § 8.1

ОИ1 § 9.1,7.1 
	2

2

2

2

2

2
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студента: подготовка рефератов, презентаций, докладов, самостоятельный поиск информации
	
	10
	
	
	

	
	Практические  занятия
Практическая работа №3. Токарно-винторезный станок 1А616

Практическая работа №4. Токарно-винторезный станок 1К62

Практическая работа №5. Токарно-винторезный станок 1К620

Практическая работа №6. Токарный много-резцовой полуавтомат 1730

Практическая работа №7. Вертикально-сверлильный станок  2А135

Практическая работа №8. Координатно-расточной станок 2450

Практическая работа №9. Горизонтально-фрезерный станок 6П80Г

Практическая работа №10.Универсально-фрезерный станок 6Н81

Практическая работа №11. Широко-универсальный фрезерный станок 679

Практическая работа №12. Резьбофрезерный станок 561

Практическая работа №13. Делительная головка

Практическая работа №14. Поперечно-строгальный станок 737

Практическая работа №15. Горизонтально протяжной станок 7510М

Практическая работа №16. Круглошлифовальный станок 3151

Практическая работа №17. Бесцентровый круглошлифовальный станок 3180

Практическая работа №18. Зубодолбежный станок 514

Практическая работа №19. Вертикальный зубофрезерный станок  5Д32

Практическая работа №20. Зубострогальный станок 526


	Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет

Оформить отчет
	2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2
	
	
	

	Раздел 2.
	Технологическое оборудование автоматизированного производства.
	
	
	
	
	

	Тема 2.1.
Автоматизированные станочные системы.
	Теоретическое обучение
Назначение и классификация.

Автоматические линии.

Промышленные роботы.

Гибкие производственные модули. Гибкие производственные системы.
	ОИ1 § 12.1

ОИ1 § 12.2

ОИ1 § 12.3

ОИ1 § 12.3
	2

2

2

2*
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студента: подготовка рефератов, презентаций, докладов
	
	10
	
	
	

	Тема 2.2. 
Эксплуатация металлообрабатывающих станков.
	Теоретическое обучение
Транспортирование и установка станков.

Испытание станков.

Производственная эксплуатация и обслуживание станков.

Особенности эксплуатации станков с ЧПУ. Особенности эксплуатации гибких производственных систем.
	ОИ1 § 13.1

ОИ1 § 13.2

ОИ1 § 13.3

ОИ1 §14.1,14.2
	2

2

2

2*
	
	
	

	
	Самостоятельная работа студента: подготовка рефератов, презентаций, докладов
	
	10
	
	
	

	
	
	120

	Знаком Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом. 


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории технологического оборудования и оснастки.

Оборудование лаборатории: стол преподавателя, компьютерные кресла, компьютерные столы.

Технические средства обучения: персональные компьютеры, комплект интерактивного мультимедийного оборудования

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
Основные источники: 

1. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования  / Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. – 6-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2015.
Дополнительные источники:

1. Сибикин, М.Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки: учебник / М.Ю. Сибикин. – 2-е изд., перераб. и доп. – М: ФОРУМ, 2012. (Профессиoнальное образование).

2. Машиностроение. Энциклопедия в 40-ка томах. Технология изготовления деталей машин. Том 3.- М.: Машиностроения 2013.

3. Чернов, Н.Н. Металлорежущие станки. - М.: Машиностроение, 2012.

4. Черпаков, Б.И, Вереина, Л.И. Технологическое оборудование Машиностроительного производства. - М.: Высшая школа 2013.

5. http://www.edu.ru
6.http://www.edu.ru/
7.http://allbest.ru/union/
8.www.softholm.com
9..www.domostroy.org
10..mehanikamopk.narod.ru.
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