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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к программе

Настоящая программа ПП.04.01 Практика по профилю специальности разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

Программа  практики обеспечивает подготовку специалистов среднего звена для отраслей машиностроения, связанных с работой станков с программным управлением и их программирования. 


Сферой деятельности выпускников являются организации, связанные с работой станков с программным управлением.

Сведения из учебного плана:

- объем времени, отведенный на практику:  8 недель (288 часов).
- промежуточная аттестация проводится в форме: дифференцированного зачета. 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям


Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по специальности (профессии) среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по специальности (профессии):
	Результаты освоения


	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	самостоятельно организует собственные приемы  обучения  

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи 

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	анализирует рабочую ситуацию в соответствии с заданными критериями, указывая на соответствие (несоответствие) эталонной ситуации

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	планирует информационный поиск

	
	владеет способами систематизации информации

	
	интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	использует информационные технологии как  средство повышения эффективности  собственной деятельности и профессионального саморазвития

	
	осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	обучает членов группы (команды) рациональным приемам по организации деятельности для  эффективного выполнения лабораторной работы

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	осознает степень персональной ответственности за результат выполнения заданий, прогнозирует последствия принятого решения.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности  

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	использует актуальную нормативно-правовую документацию по специальности

	
	владеет современной  научной и профессиональной  терминологией

	
	выбирает эффективные технологии и рациональные способы выполнения профессиональных задач

	ПК 4.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления
	осуществляет управление станков в ручных режимах (MDI, Hand)

	
	использует справочники и техническое задание для подбора оборудования и его программирования

	ПК 4.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы


	подбирает схемы базирования режущего инструмента

	
	осуществляет установку и съём универсальных зажимных приспособлений

	ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов)
	смазывает направляющие станка, заливает масло, СОЖ, меняет фильтры

	
	составляет технологические операции, способные видоизменять заготовки с использованием системы автоматизированного программирования (САП)

	ПК 4.4. Проверять качество обработки деталей
	проводит контроль макро и микро геометрии деталей при помощи автоматизированных машин

	
	производит замер деталей посредством универсального измерительного инструмента

	Должен знать
	

	методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном  производстве                          
	применяет основы программирования при использовании систем автоматизированного программирования;

называет особенности внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном  производстве.

	Должен уметь
	

	использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП);                        
	использует руководство эксплуатации конкретного станка с ЧПУ для написания УП.

	рассчитывать траекторию и эквидистанты оборудования инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек контура детали;                               
	располагает точки в декартовой системе координат;

рассчитывает коррекцию инструмента (G41, G42).

	заполнять формы сопроводительной  документации
	грамотно заполняет формы сопроводительных  документов

	выводить УП на программоносители, 


	записывает УП в компьютерной программе "Блокнот"  и сохраняет информацию на внешние носители памяти

	заносить УП в память системы ЧПУ станка; производить корректировку и доработку УП на рабочем месте;                  
	копирует УП с внешних носителей памяти в память системы ЧПУ станка;

анализирует ошибки в УП;

вносит корректировку  и дорабатывает УП.


1.3   Процедура оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций

         Процедура оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций осуществляется по результатам выполненного задания по практике (отчета о практике).

1. студент выполняет задания,  предусмотренные программами практики и составляет отчет. В качестве приложения к дневнику практики студент оформляет графические, аудио-, фото-, видео-, материалы, наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, полученный на практике;

2. руководители практики знакомятся с отчетом студента;

3. руководители практики осуществляют оценивание общих и профессиональных компетенций студентов. Оценивание производится с использованием основных показателей оценки результатов (табл. 1.2) по дихотомической системе оценивания: «0» – компетенция не освоена, «1» – компетенция освоена. Оценивание выполненного задания по практике производится также с учетом: качества выполненной работы или изготовленного изделия (продукта, устройства и т.д.), соблюдения норм времени, умения выполнять рабочие приемы, наладку и регулировку оборудования, демонстрации практического опыта при решении профессиональных задач, планировании работ и организации рабочего места, соблюдения  требований безопасности.
4. руководители практики определяют уровень освоения профессиональных компетенций в Аттестационном листе;  

5. руководители практики определяют уровень освоения общих компетенций в Характеристике.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
	Тема
	Содержание практики
	Объем часов,

(не  более 18 часов)

	1
	2
	3

	Тема 1. Техника безопасности при работе на станках с ПУ
	Инструктажи вводный, по охране труда, пожарной безопасности.

	6

	Тема 2. Подготовка к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с ПУ, органы управления токарным станком с ПУ
	Общее устройство станка с ПУ. Ознакомление с правилами обслуживания оборудования. Демонстрация пуска и остановки станка. Включение и выключение приборов оборудования.

Назначение и правила эксплуатации органов станка с ПУ. Обработка управляющей программы в ручном режиме. Обработка УП в автоматизированном режиме. Состав органов управления и их элементы.
	6
6

6

	Тема 3. Управление токарным станком с ПУ, чтение управляющих программ
	Работа с основными органами управления. Написание УП. Отладка УП. Пробная отработка готовой управленческой программы. Управление приводами станка. Обработка гладкой цилиндрической поверхности в ручном режиме.

Состав и основные команды управляющей программы. Расшифровка управляющей программы по распечатке. Создание траектории движения инструмента.
	6
6

6

	Тема 4. Установка заготовок, инструмента и приспособлений на токарный станок с ПУ
	Способы установки заготовок на станках. Приспособления, применяемые при установке заготовок. Порядок установки заготовок. Самостоятельная установка детали типа «Вал».
Способы и виды установки инструмента. Порядок и правила использования резцедержкой станка. Смена инструмента. Настройка вылета инструмента. Пробное точение с установкой инструмента и заготовки. Привязка инструмента.
Конструкции и виды приспособлений. Назначение приспособлений. Порядок и правила установки приспособлений. Ознакомление с видами работ, производимых с помощью приспособлений.
	6
6

6



	Тема 5. Обработка наружных цилиндрических поверхностей на токарном станке с ПУ
	Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей. Получение канавок. Написание и отладка управляющих программ.
Задание траектории движения инструмента. Написание управляющей программы. Корректировка режущего инструмента. Обработка управляющей программы в покадровом режиме Получение гладкой наружной цилиндрической поверхности в автоматическом режиме. Заточка резцов. Режимы резания. Получение требуемой шероховатости.
	6
6

6

	Тема 6. Обработка ступенчатых наружных цилиндрических поверхностей, получение канавок
	Задание траектории движения инструмента. Установка заготовки. Получение ступенчатой наружной цилиндрической поверхности в автоматическом режиме. Задание траектории движения инструмента. Способы получения канавок. Написание управляющей программы. Корректировка и отладка. Отработка управляющей программы в кадровом режиме. Получение канавок в автоматическом режиме. 
	6
6

6

	Тема 7. Отрезание заготовок
	Способы отрезания. Заточка отрезных резцов. Режимы резания при резании. Задание траектории движения инструмента. Написание управляющей программы. Корректировка и отладка УП в покадровом режиме. Отрезание заготовок определенного размера в автоматическом режиме.
	6

6

6

	Тема 8. Центрование и обработка отверстий
	Способы получения отверстий. Разновидности внутренних поверхностей. Операции: центрование, сверление, зенкование, развертывания, растачивания. Инструменты, применяемые при обработке отверстий, способы их заточки. Написание управляющей программы с операцией центрования. Отладка программы в покадровом режиме. 
Выполнение центрования заготовки по программе в автоматическом режиме. Режимы резания при центровании.
	6

6

6

	Тема 9. Сверление, зенкерование, нарезание резьбы метчиками
	Инструменты для сверления (сверла). Способы заточки сверел. Установка заготовки. Установка инструмента. Написание управляющей программы для сверления. Отладка программы в покадровом режиме с операцией сверления. Режимы резания при сверлении. Выполнение управляющей программы в автоматическом режиме с операцией сверления.
Операции зенкерования и развертывания. Инструменты для зенкерования. Расточка отверстия. Режимы резания при зенкеровании, развертывании, растачивании. 
Способы получения резьбовых поверхностей. Инструменты для получения резьбовых поверхностей. Программирование операции нарезания резьбы. Режимы резания при получении резьбы. Отработка управляющей программы.
	6
6

6

	Проверочная работа по токарному станку с ПУ
	Написание, отладка и изготовление детали, технологический процесс которой содержит в себе отрезание, обработку ступенчатых поверхностей, внутренних поверхностей, получение канавки.
	6

	Тема 10. Органы управления фрезерным станком с ПУ
	Назначение органов управления и его составные части фрезерного станка с ПУ. 
Назначение отдельных клавиш, реле. 
Демонстрация отработки программы в автоматическом режиме.
	6
6

6

	Тема 11. Управление фрезерным станком с ПУ, составление траектории движения инструмента
	Работа с основными органами управления. Написание УП. Отладка УП. Пробная отработка готовой управляющей программы. Управление приводами станка. Отработка плоскости на фрезерном станке с ПУ в ручном режиме. Траектория движения инструмента. Понятия: плоскость холостых ходов; нулевая точка станка, заготовки; позиция смены инструмента. 
Составление траектории движения по чертежу детали.
	6
6

6

	Тема 12. Установка заготовок, инструмента и приспособлений на фрезерный станок с ПУ
	Способы установки заготовок. Базирование заготовок. Приспособления, применяемые для установки заготовок. Порядок установки и закрепления заготовок. Самостоятельная установка заготовки типа «Плита».
Способы и виды установки инструмента. Порядок и правила использования инструментального магазина. Смена инструмента. Настройка вылета инструмента. Привязка инструмента. Пробное фрезерование с установкой инструмента и заготовки.
Конструкция и виды приспособлений. Назначение. Порядок и правила установки приспособлений. Машинные тиски. Поворотный стол. Куб. Делительная головка. Призма. Ознакомление с основными видами работ, производимых с помощью приспособлений.
	6
6

6

	Тема 13. Фрезерование пазов,  плоскостей и многогранников
	Способы обработки поверхностей. Направление фрезерования попутное, встречное. Зависимость шероховатости поверхности от режимов резания и материалов. Основные траектории движения при фрезеровании плоскостей. 
Составление траектории движения, написание управляющей программы и ее отработка. Способы получения пазов. Рекомендуемые режимы резания. Выбор инструмента. Получение паза заданных размеров.
Способы получения многогранников. Создание управляющей программы, использование дополнительных приспособлений. Применение делительной головки. Отработка программы. Получение шестигранника.
	6
6

6

	Тема 14. Фрезерование по контуру
	Задание траектории движения. Написание управляющей программы. 
Способы фрезерования. Режимы резания. Установка заготовки, инструмента. 
Отработка программы по получению замкнутого контура.
	6
6

6

	Тема 15. Сверление, зенкерование на фрезерных станках с ПУ
	Операции сверления, зенкерования. Режимы резания, способы их задания. 
Программирование операций сверления и зенкерования. Создание, отладка и отработка управляющей программы с операцией сверления и зенкерования.
	6
6

6

	Проверочная работа по фрезерному станку с ПУ
	Написание, отладка программы для изготовления детали, технологический процесс изготовления которой содержит в себе: фрезерование плоскости, сверление, фрезерование по контуру, фрезерование паза.
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ
3.1. Требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми.
