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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

1.1 Аннотация к рабочей программе

       Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.06  Процессы формообразования и инструменты разработана  в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

       Программа учебной дисциплины ОП.06. Процессы формообразования и инструменты относится к  профессиональному циклу и  предусматривает  изучение: научно-технических, нормативно-методических и организационных основ  процессов  формообразования и инструментов

1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели 

оценки результата

	ОК 1  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	самостоятельно организует собственные приемы  обучения  

	ОК 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи 



	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	анализирует рабочую ситуацию в соответствии с заданными критериями, указывая на соответствие (несоответствие) эталонной ситуации

	ОК 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития


	планирует информационный поиск

	
	владеет способами систематизации информации

	
	интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности

	ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности


	использует информационные технологии как  средство повышения эффективности  собственной деятельности и профессионального саморазвития

	
	осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия

	ОК 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	обучает членов группы (команды) рациональным приемам по организации деятельности для  эффективного выполнения лабораторной работы

	ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	осознает степень персональной ответственности за результат выполнения заданий, прогнозирует последствия принятого решения.

	ОК 8  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    

	ОК 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	использует актуальную нормативно-правовую документацию по специальности

	
	владеет современной  научной и профессиональной  терминологией

	
	выбирает эффективные технологии и рациональные способы выполнения профессиональных задач

	ПК 1.1  Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	Использует  конструкторскую документацию  для проектирования технологических процессов изготовления деталей

	ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	Выбирает оптимальный вид заготовки 

	
	Выполняет необходимые расчёты

	
	Определяет схемы базирования по операциям и переходам в процессе проектирования с целью получения при изготовлении необходимых требований по качеству и точности предусмотренных КТД

	ПК 1.3  Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции
	В зависимости от условий производства, составляет маршруты изготовления деталей 

	
	Разрабатывает необходимую технологию производства с заполнением необходимых технологических документов

	ПК 1.4  Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	На основании разработанной технологии разрабатывает управляющие программы обработки деталей технологической оснастки

	
	Внедряет управляющие программы обработки деталей технологической оснастки

	ПК 1.5  Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	При разработке технологических процессов деталей технологической оснастки  использует системы автоматизированного проектирования, позволяющие значительно сократить время проектирования технологии изготовления

	ПК 2.1  Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения
	Составляет месячные планы работы структурного подразделения и контролирует их эффективное исполнение. 

	
	Составляет годовые планы работы структурного подразделения и контролирует их эффективное исполнение.

	
	 Анализирует работу подразделения по итогам работы

	ПК 2.2  Участвовать в руководстве работой структурного подразделения
	На основании плана работы подразделения осуществляет выполнение предусмотренных планом мероприятий 

	
	Вносит необходимые коррективы в работу

	ПК 2.3  Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения
	Анализирует работу подразделения по итогам работы 

	
	Составляет необходимые отчеты

	
	Вносит коррективы с целью повышения эффективности работы подразделения

	ПК 3.1  Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей
	Проводит корректировку недостатков

конструкторской документации, выявленных при опытном внедрении

	ПК 3.2  Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Выполняет контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	
	Анализирует возможность допуска деталей к работе

	Должен знать:
	

	- основные методы формообразования  заготовок    
	Называет основные методы получения заготовок в зависимости от типа производства 

	
	Описывает используемые технологии при  формообразовании заготовок

	- основные методы обработки металлов резанием 
	Описывает основные методы обработки металлов резанием с использованием различного оборудования и режущих инструментов.

	
	Описывает технологические методы обработ ки без снятия стружки с использованием методов электрохимической,  электрофизической и лучевой обработки 

	- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента        


	Перечисляет основные материалы, используемые при производстве режущих инструментов

	
	 Называет современные высокопрочные материалы

	- виды лезвийного инструмента и область его применения


	Перечисляет виды режущих инструментов, применяемые при обработке металлов резанием

	
	Называет области применения режущих инструментов

	- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки
	Описывает методику рациональных режимов резания при различных видах обработки  

	
	 Описывает расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки  

	Должен уметь:
	

	- пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного   инструмента, режимов резания в    зависимости от конкретных условий  обработки      


	При расчете конкретных режимов резания использует информацию,  размещенную в нормативно-справочной документации, а так же в электронных средствах информации

	- выбирать конструкцию лезвийного   инструмента в зависимости от  конкретных условий обработки


	Используя нормативно-справочную  документацию, электронные ресурсы выбирает оптимальные для конкретных условий обработки конструкции лезвийного режущего инструмента

	-    производить расчет режимов резания при   различных видах обработки     
	Определяет оптимальную методику обработки заготовок деталей машин

	
	Выполняет соответствующие расчеты режимов резания


1.3  Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	159

	Обязательная учебная нагрузка 
	100

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	48

	     практические занятия
	52

	Самостоятельная работа 
	49

	Консультации
	10

	Промежуточная  аттестация проводится в форме экзамена


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

	Наименование

 разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее

задание 


	Объем

часов



	Раздел 1
	Инструменты формообразования
	
	

	Тема 1.1 Основные сведения о резании материалов

 
	Теоретическое обучение

1. Введение. Инструментальные материалы, применяемые при процессах формообразования

Металлорежущие станки и их классификация. Металлорежущие инструменты. Методы формообразования поверхностей деталей машин

2. Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента. Элементы режима резания и срезаемого слоя. Физические основы процесса резания
	ОИ-1, с. 188-195

ОИ-1, с. 195 -201
	2

2

	
	Практические занятия

1. Расчет  элементов резания при токарной обработке табличным способом
	ДИ-2, с. 24-28
	2

	
	Самостоятельная работа 

1. Расчет  элементов резания при токарной обработке табличным способом (по вариантам)
	ДИ-2, с. 24-28
	2

	Тема 1.2 Формообразование при токарной обработке
	Теоретическое  обучение

1. Физические явления при токарной обработке

2. Сопротивление резанию при токарной обработке

3. Скорость резания, допускаемая режущими свойствами рез​ца

4. Токарные резцы
	ДИ-3, с. 19-65

ДИ-4, с. 147
	2

2

	
	Практические занятия

1. Развёрнутый расчёт составляющих сил резания с учётом различных факторов, возникающих в процессе обработки. 

2. Определение коэффициентов в формулах сил резания с помощью справочных таблиц

3. Расчет скорости резания при точении с помощью развёрнутой формулы. 

4. Определение поправочных коэффициентов в формуле скорости резания по справочным таблицам 

5. Изучение конструкции сборных резцов
	ДИ-2, с. 28-32

ДИ-4, с. 146-162

ДИ-4, с. 146-162

Раздаточный материал
	2

2

2

2

2

	
	Самостоятельная работа

1. Развёрнутый расчёт составляющих сил резания с учётом различных факторов, возникающих в процессе обработки. 

2. Определение коэффициентов в формулах сил резания с помощью справочных таблиц

3. Расчет скорости резания при точении с помощью развёрнутой формулы. 

4. Определение поправочных коэффициентов в формуле скорости резания по справочным таблицам 
	ДИ-2, с. 28-32

ДИ-4, с. 146-162

ДИ-4, с. 146-162


	2

2

2

	Тема 1.3 Обработка материалов строганием и долблением
	Теоретическое обучение

1. Конструкции и геометрия строгальных и долбежных рез​цов. Процессы строгания и долбления. Элементы резания при строгании и долб​лении. Основное (машинное) время. Мощность резания. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при точении, строгании и долблении
	ОИ-1, с. 262-265
	2

	
	Практические занятия

1. Расчет и табличное определение режимов резания при точении 

2. Расчет и табличное определение режимов резания при строгании 

3. Расчет и табличное определение режимов резания при долблении
	ДИ-2, с. 39-47

ДИ-2, с. 102-107

ДИ-2, с. 102-107
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа

1. Расчет и табличное определение режимов резания при строгании на станке 7Б36 (по вариантам)

2. Расчет и табличное определение режимов резания при точении на станке 16К20 (по вариантам)
	ДИ-2, с. 104

ДИ-2, с. 48-49
	2

2

	 1.4 Обработка материалов сверлением, зенкерованием и развёртыванием
	Теоретическое обучение

1. Обработка материалов сверлением

2. Обработка материалов зенкерованием и раз​вертыванием

3. Конструкции сверл, зенкеров, разверток. Высокопроизводительные инструменты для обработки от​верстий

4. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при сверлении, зенкеровании, развертывании.
	ОИ-1, с. 273-285 
	2

2

	
	Практические занятия

1. Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении 

2. Расчет и табличное определение режимов резания при зенкеровании

3. Расчет и табличное определение режимов резания при развертывании
	ДИ-2, с. 109-113

ДИ-6, с. 59-63
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа

1. Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении на станке 2Н135 (по вариатам)

2. Расчет и табличное определение режимов резания при зенкеровании на станке 2Н135 (по вариантам)

3. Расчет и табличное определение режимов резания при развертывании (по вариантам)
	ДИ-2, с. 113

ДИ-2, с. 116

ДИ-2, с. 120
	2

2

2

	1.5 Резьбообработка
	Теоретическое  обучение

1. Нарезание резьбы резцами

2. Нарезание резьбы плашками и метчиками

3. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при резьбонарезании
	ОИ-1, с. 314-318

ДИ-4, с. 163-164
	2

2*

	
	Практические занятия

1. Расчёт и табличное определение режимов резания при резьбонарезании на токарном станке 

2. Расчёт и табличное определение режимов резания при резьбонарезании на вертикально-сверлильном станке 2Н125

3. Расчёт и табличное определение режимов резания при резьбонарезании на резьбофрезерном станке  536Б
	ДИ-2, с. 215-216

ДИ-2, с. 217-218

ДИ-2, с. 218-220
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа 

1. Расчёт и табличное определение режимов резания при резьбонарезании на резьбофрезерном станке  536Б (по вариантам)
	ДИ-2 с. 220
	4

	 1.6 Обработка материалов фрезерованием
	Теоретическое  обучение

1.  Обработка материалов цилиндрическими фре​зами

2. Обработка материалов торцовыми фрезами

3. Конструкции фрез. Высокопроизводительные фрезы

4. Нарезание резьбы гребенчатыми и дисковыми резьбовыми фрезами

5. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при фрезеровании
	ОИ-1, с. 326-344
	2

2*

2

	
	Практические занятия

1. Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании на горизонтально-фрезерном станке 

2. Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании на вертикально-фрезерном станке
	ДИ-2, с. 151-153

ДИ-2, с. 146-148
	2

2

	
	Самостоятельная работа:

1. Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании на горизонтально-фрезерном станке (по вариантам)

2. Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании на вертикально-фрезерном станке (по вариантам)
	ДИ-2,  с. 151

ДИ-2, с. 156
	2

2

	Тема 1.7 Обработка материалов протягиванием


	Теоретическое  обучение

1. Процесс протягивания. Виды протягивания. Части, элементы и геометрия цилиндрической протяжки. Схемы резания при протягивании. Конструкции протяжек. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при протягивании
	ОИ-1, с. 266-272
	2

	
	Практические занятия

1. Расчет и табличное определение режимов резания при протягивании цилиндрического отверстия на станке 7Б510
	ДИ-2, с. 169-174
	2

	
	Самостоятельная работа 

1. Расчет и табличное определение режимов резания при протягивании цилиндрического отверстия на станке 7Б510 (по вариантам)
	ДИ-2, с. 174
	4

	Тема 1.8 Обработка материалов шлифованием
	Теоретическое  обучение

1. Абразивные инструменты 

2. Процесс шлифования. Виды шлифования

3. Доводочные процессы. Суперфиниширование и хонингование поверхностей вращения

4. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при шлифовании
	ОИ-1, с. 345-365

ОИ-1, с. 366-374
	2

2

	
	Практические занятия

1. Выбрать характеристику шлифовального круга для чистового шлифования плоской поверхности

2. Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании и довод​ке
	ДИ-2, с. 238-239

ДИ-2, с. 242-246
	2

2

	
	Самостоятельная работа:

1. Выбрать характеристику шлифовального круга для чистового шлифования плоской поверхности (по вариантам)

2. Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании на станке 3А151 (по вариантам)
	ДИ-2, с. 242

ДИ-2, с. 246
	2

4

	Тема 1.9 Зубообработка
	Теоретическое  обучение

1. Нарезание зубчатых колес по методу копиро​вания

2. Нарезание зубчатых колес по методу обкатки

3. Конструкции зуборезных инструментов

4. Расчет и табличное определение режимов ре​зания при зубонарезании
	ОИ-1, с. 294-311

ОИ-1, с. 312-313
	2

2*

	
	Практические занятия

1. Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании на зубофрезерном станке 5К324

2. Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании на зубодолбёжном  станке 5М14
	ДИ-2, с. 194-196

ДИ-2, с. 197-199
	2

2

	
	Самостоятельная работа 

1. Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании на зубодолбёжном  станке 5М14 (по вариантам)
	ДИ-2, с. 199-200
	4

	Раздел 2
	Обработка методами пластического деформирования
	
	

	Тема 2.1 Чистовая и упрочняющая обработка поверх​ностей вращения методами поверхностного пластиче​ского деформирования (ППД)
	Теоретическое  обучение

1. Физическая сущность процесса поверхностного пластического деформи​рования. Физическая сущность процесса калибрования отверстий методами пла​стической деформации. Типовые схемы калибрования отверстий шариком,  калибрующей оправкой (дорном), деформируемой протяжкой или прошив​кой. Геометрия деформирующего элемента инструмента. Сущность процесса алмазного выглаживания. Типовые схемы обработки и применяемые инструменты

2. Накатывание резьб, шлицевых поверхностей, зубчатых колес, рифлений, плоскостей. Холодное вы​давливание
	ОИ-1, с. 46-103
	2

	
	Самостоятельная работа 

1.  Выступление на тему: «Современные виды оборудования,  использующие методы пластического деформирования материалов»
	
	2

	Раздел 3
	Электрофизические и электрохимические методы обработки
	
	

	Тема 3.1 Электрофизические методы обработки
	Теоретическое  обучение

1. Общая классификация методов электрофизической и электрохимической обработки. 

2. Сущность методов, область применения, оборудование, инструмент.   

3. Электроэрозионная (электроискровая) обработка. Сущность метода, об​ласть применения, оборудование и инструмент. 

4. Электро​импульсная обработка. 

5. Анодно-механическая обработка. Сущность метода, Область примене​ния, оборудование и инструмент
	ОИ-1, с. 107-113
	2

	
	Самостоятельная работа 

1. Реферат на тему: «Современное оборудование использующее передовые технологии обработки основанные на физических принципах»
	
	2

	Тема 3.2 Электрохимическая обработка
	Теоретическое  обучение

 Сущность электрохимической обработки. Область применения. Конст​рукция электродов. Рабочие жидкостей. Режимы обработки. Электрохими​ческое фрезерование. Состав рабочей жидкости.
	ОИ-1, с. 114-124
	 2

	Тема 3.3 Обработка металлов когеррентными свето​выми лучами
	Теоретическое  обучение

Физическая сущность обработки когерентным световым лучом (лазе​ром). Области применения. Принципиальные схемы и конструкции лазерной обработки. Плазменная обработка
	ОИ-1, с. 131-140
	2

	Раздел 4
	Расчет и конструирование лезвийных режущих инструментов
	
	

	Тема 4.1 Общие вопросы конструирования режущих инструментов
	Теоретическое  обучение

1. Общая классификация режущих инструментов (РИ) ГОСТы на РИ. Сис​тема кодирования РИ.  Задачи конструирования РИ. Современные тенденции конструирования РИ: сварные и сборные инструменты. Технические требования к инструменту. Рабочие чертежи инструментов. Общие понятия о прочностном расчете инструмента.
	ДИ-2, с. 51-53


	2

	Тема 4.2 Методы расчета и конструирования инструментов 
	Теоретическое  обучение

1. Расчет и конструирование резцов

2. Расчет и конструирование фрез
	ДИ-2, с. 51-101

ДИ-2, с. 156-168
	2

2*

	
	Практические занятия

1. Расчет и конструирование твердосплавного токарного резца

2. Расчет и конструирование цилиндрической фрезы

3. Расчет и конструирование цилиндрической фрезы

4. Расчет и конструирование дисковой модульной фрезы
	ДИ-2, с. 51-55

ДИ-2, с. 156-162

ДИ-2, с. 156-162

ДИ-2, с. 200-205
	2

2
2

2

	
	Самостоятельная работа 

1. Расчет и конструирование дисковой модульной фрезы (по вариантам)
	ДИ-2, с. 211
	5

	Всего: 
	149


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом. 

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины предполагает наличие лаборатории процессов формообразования и инструментов

технических средств обучения: 

1. Комплект интерактивного мультимедийного оборудования

2. Персональные компьютеры 

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1. образцы инструментов по видам обработки

2. модели деталей

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ - Основные источники учебной литературы  

1. Гоцеридзе, Р. М. Процессы формообразования и инструменты [Текст] : учебник для студ. учр. СПО / Р.М.Гоцеридзе. - 5-е изд., стер. - М. : Издательский центр "Академия", 2014.

2. Агафонова, Л. С. Процессы формообразования и инструменты: лабораторно-практические работы [Текст] : учеб. пособие для студ. учр. СПО / Л.С.Агафонова. - 2-е изд., стер. - М. : Издательский центр "Академия", 2014. 

ДИ - Дополнительные источники 

Электронные образовательные ресурсы:

1. Некрасов, С.С. Практикум и курсовое проектирование по технологии сельскохозяйственного машиностроения [Электронный ресурс]. - М.: Мир, 2016.

2. Справочник технолога-машиностроителя, т.т. 1, 2. /Под ред. Косиловой А.Г. и Мещерякова Р.К. [Электронный ресурс].  - М.: Машиностроение, 2016.
