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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

1.1 Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.09. Технологическая оснастка  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.
         Программа учебной дисциплины ОП.09. Технологическая оснастка относится к  профессиональному циклу и  предусматривает  изучение: научно-технических, нормативно-методических и организационных основ технологической оснастки. 

1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели 

оценки результата

	ОК 1  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Понимает сущность своей будущей профессии и её значение в структуре машиностроительного комплекса страны.
Постоянно совершенствует профессиональные навыки, отслеживает прогрессивные направления в области технологической оснастки по различным информационным источникам и применяет их в своей деятельности

	ОК 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Постоянно работает над совершенствованием собственной профессиональной подготовки в процессе работы на предприятии.       Анализирует типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивает их эффективность и качество и на основе анализа и приобретённых знаний вносить свои коррективы в собственную деятельность с целью повышения экономических показателей работы предприятия

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Студент способен принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях связанных с принятием решений, касающихся эффективности применения той или иной технологической оснастки, в необходимых случаях подтвердить это расчетами и нести за принимаемые решения ответственность

	ОК 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	Студент планирует информационный поиск

Владеет способами систематизации информации

Интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности

	ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	Студент использует информационные технологии как  средство повышения эффективности  собственной деятельности и профессионального саморазвития
Осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия

	ОК 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Студент применяет приемы и методы взаимоотношений в общении, понимает значимость слаженной работы в коллективе и команде, с руководством предприятия и потребителями являющейся  залогом эффективной работы коллектива 

	ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	Студент способен брать на себя ответственность  за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий. Способен в ряде случаев исполнять задания своих подчиненных  

	ОК 8  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    

	ОК 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Студент способен оперативно разработать технологические процессы  изготовления новых изделий

	 ПК 1.1  Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	Умеет пользоваться  конструкторской документацией  для проектирования технологических процессов изготовления деталей

	ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	Умеет выбирать оптимальный вид заготовки, выполняет необходимые расчёты и определяет схемы базирования по операциям и переходам в процессе проектирования с целью получения при изготовлении необходимых требований по качеству и точности предусмотренных КТД

	ПК 1.3  Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции
	В зависимости от условий производства составляет маршруты изготовления деталей им разрабатывает необходимую технологию производства с заполнением необходимых технологических документов

	ПК 1.4  Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	На основании разработанной технологии разрабатывает и внедряет управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5  Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	При разработке технологических процессов использует системы автоматизированного проектирования позволяющие значительно сократить время проектирования 

	ПК 2.1  Планировать и организовывать работу структурного подразделения
	Составляет месячные и годовые планы работы структурного подразделения и контролирует их эффективное исполнение. Анализирует работу подразделения по итогам работы

	ПК 2.2  Руководить работой структурного подразделения
	На основании плана работы подразделения осуществляет выполнение предусмотренных планом мероприятий и при необходимости вносит необходимые коррективы в работу

	ПК 2.3  Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения
	Анализирует работу подразделения по итогам работы, составляет необходимые отчеты, при необходимости вносит коррективы с целью повышения эффективности работы подразделения

	ПК 3.1  Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей
	С целью внедрения в производство вновь разработанных технологий входит в состав групп, занимающихся внедрением их в производство и при необходимости корректирует в КД недостатки, выявленные при опытном внедрении, касающихся своей части работы

	ПК 3.2  Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	С целью соответствия качества деталей требованиям ТД выполняет авторский контроль за соответствием фактических средств контроля средствам контроля заложенным технологическим процессом и имеющих аттестацию и допуск к работе их.

	Должен знать …
-назначение, устройство и область применения станочных приспособлений
	классификацию, устройство и область применения станочных приспособлений в зависимости от условий производства. Дает оценку эффективности применения того или иного приспособления в конкретных условиях

	-схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях
	 схемы базирования различных видов заготовок и методы расчета погрешностей базирования 

	-приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров
	классификацию видов оснастки, применяемой на станках с ЧПУ и обрабатывающих центрах, их устройство и работу. Выполняет подбор необходимых средств оснащения данных видов оборудования с использованием справочной литературы и информационных систем

	Должен уметь … 

-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки 
	В зависимости от типа производства выполняет подбор необходимой технологической оснастки, способной обеспечить необходимые качество и производительность. Оценивает экономическую эффективность применяемой оснастки 

	-составлять технические задания на проектирование технологической оснастки
	Исходя из конкретных условий производства,  составляет техническое задание на проектирование технологической оснастки по утвержденной форме и согласовывает  с соответствующими службами


1.3  Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	111

	Обязательная учебная нагрузка 
	66

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	36

	     практические занятия
	30

	Самостоятельная работа 
	33

	Консультации
	12

	Промежуточная  аттестация проводится в форме экзамена


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

	Наименование
 разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее
задание 


	Объем
часов


	Раздел 1
	Общие сведения о приспособлениях
	
	

	Тема 1.1 Классификация приспособлений

	Теоретическое обучение
Введение в дисциплину. Принятые названия станочной оснастки. Классификация приспособлений по степени специализации. Классификация приспособлений по целевому назначению 
	ОИ-1, с. 4-16
	2

	
	Самостоятельная работа 
Реферат: «Современные средства оснащения технологических процессов»
	
	3

	Тема 1.2 Основные положения теории базирования

	Теоретическое  обучение
Понятие о базах и схемах базирования
Классификация баз. Выбор и порядок назначения технологической базы. Графическое обозначение элементов станочных приспособлений

Погрешности, возникающие при установке заготовки в приспособлении

Расчёт погрешности базирования и выбор рациональных схем  базирования

Погрешность закрепления

Погрешность положения
	ОИ-1, с.17-21
ОИ-1, с. 22-33
ОИ-1, с. 34-48
ОИ-1, с. 49-53
ОИ-1, с. 54-56
ОИ-1, с. 57-63
	2

2

2
2

2

2

	
	Практические занятия
1. Определить  погрешность базирования при базировании заготовки на плоскость
2. Определить  погрешность базирования при базировании заготовки в призму

3. Рассчитать по формуле предложенные варианты базирования

4. Проанализировать схемы базирования для определения схемы с наименьшей погрешностью

5. Выбрать рациональную схему базирования и обосновать её выбор с выполнением расчетов и анализа
	ОИ-2, с. 7- 8
ОИ-2, с. 8 - 9

ОИ-2, с. 12 -17
ОИ-2, с. 12-17

ОИ-2, с. 19-26
	2
2
2
2
2

	Тема 1.3 Элементы приспособлений
	Теоретическое обучение
Установочные элементы. Оправки. Расчет оправок. Корпуса
	ОИ-1, с. 64-82
	2

	
	Практические занятия
1. Расчёт цилиндрической оправки с гарантированным зазором

2. Расчёт конической оправки

3. Расчёт прессовых оправок
	ОИ-2, с. 31-35

ОИ-2, с. 36-40

ОИ-2, с. 41-46
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа
1 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчет конической оправки
2 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчёт цилиндрической оправки с гарантированным зазором

3 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчет прессовых оправок
	ОИ-2, с. 37. Таблица 3 

ОИ-2, с. 32. Таблица 2

ОИ-2, с. 43. Таблица 4
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа
По заданным чертежам конструкций опор проанализировать их работу
	ОИ-2, с. 47-54. 

Задания № 1; 2; 3; 4 и 5 
	4

	Тема 1.4 Зажимные механизмы
	Теоретическое обучение
Требования к зажимным механизмам и методика их расчёта

Закрепление деталей и расчёт сил зажима

Зажимные устройства приспособлений. Клиновой зажим. Рычажный зажим. Винтовой зажим. Комбинированный зажим. Эксцентриковый зажим

Механизмы-усилители станочных приспособлений. Рычажные механизмы-усилители

Расчёт клиноплунжерных механизмов. Трение скольжения по наклонной плоскости. Трение качения. Детали  клиноплунжерных механизмов

Цанговые зажимы. Зажимы с гидропластмассой. Мембранные патроны. Оправки и патроны с тарельчатыми пружинами

Вакуумные приспособления. Магнитные приспособления. Пневматические и гидравлические приводы для приспособлений
	ОИ-1, с. 83-86
ОИ-1, с. 87-91
ОИ-1, с. 92-109
ОИ-1, с. 110-120
ОИ-1, с. 121-142
ОИ-1, с. 143-150
ОИ-1, с. 151-154
	2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия
1.     Зажимные механизмы:

1.1.  Определение деталей, входящих в спецификацию зажимных механизмов и их функционального назначения
1.2.  Анализ работы и принципы действия зажимных механизмов и их составных частей с составлением спецификации

2.     Расчёт силы зажима в кулачковых патронах:
2.1.  Определение силы резания на данной операции

2.2.  Определение силы на штоке мех. Привода и определение диаметра поршня цилиндра

3.     Вывод уравнения для расчёта силового привода
	ОИ-2, с. 55 - 62
ОИ-2, с. 55 - 62

ОИ-2, с. 63-66
ОИ-2, с. 66- 69

ОИ-2, с. 75-81
	2
2

2
2
2

	
	Самостоятельная работа
1   Презентация на тему: Универсально-сборные приспособления. Практика применения
2   Выполнение индивидуального технического расчёта: «Определение осевой силы на штоке механизированного привода при зажиме детали на цилиндрической оправке с зазором». 
3   Выполнение индивидуального технического расчёта: «Расчёт силы зажима в кулачковом патроне»
	ОИ-1, с.77. Рис.3.12

ОИ-2, с. 64  Таблица 8
	2

4

4

	Раздел 2
	Приспособления для оснащения технологических процессов
	
	

	Тема 2.1 Приспособления для МРС основных групп
	Теоретическое  обучение
Приспособления для токарных станков. Приспособления для сверлильных станков. 

Приспособления для фрезерных станков. Приспособления для станков с ЧПУ
	ОИ-1, с. 173--200
ОИ-1, с. 201-217
	2

2

	
	Практические занятия
1. Технологические наладки к станочному оборудованию:
1.1.   Проведение анализа технологичности конструкции детали. Изучение техпроцесса изготовления детали

1.2. Схематическое изображение схем базирования и закрепления детали в различных наладках. Описание обработки детали с использованием предложенных наладок
	ОИ-2, с. 121-138
ОИ-2, с. 121-138
	2
2

	
	Самостоятельная работа 
1. Приспособления для агрегатных станков и автоматических линий

2. Реферат: Определение шероховатости при различных формах инструментального оснащения
	
	2

2

	Тема 2.2 Сборочные и контрольные приспособления
	Теоретическое  обучение
Сборочные приспособления. Сборочные приспособления и устройства для автоматической сборки

Контрольные приспособления 
	ОИ-1, с. 228-241
ОИ-1, с. 242-250
	2



	
	Самостоятельная работа:

Презентации на тему:

1  «Сборочные приспособления. Практика применения» 
2  «Контрольные приспособления в машиностроении. Контроль деталей типа тел вращения»

3  «Контрольные приспособления, используемые при сборочных операциях»
	
	2
2

2

	Всего: 
	99


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебной лаборатории технологического оборудования и оснастки

технических средств обучения: 
1. Ученические столы

2. Ученические стулья

3. Компьютерные кресла

4. Компьютерные столы
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1. Комплект интерактивного мультимедийного оборудования
2. Персональные компьютеры 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
Основные источники:
1 Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник для студ. учреждений СПО / В.В.Ермолаев.-2-е изд., - М.: Издательский центр Академия, 2013
2  Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Лабораторно-практические работы и курсовое проектирование: учебник для студ. учреждений СПО / В.В.Ермолаев.-2-е изд., - М.: Издательский центр Академия, 2014
Дополнительные источники:
2  Гурьянов В.В. Технологическая оснастка. Методические указания по выполнению контрольных работ (специальность 151001 – Технология машиностроения) – Чебоксары: АУ ЧР СПО «ЧМТ», 2012
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