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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1 Аннотация к рабочей программе
       Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.08.  Технология  машиностроения  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

       Программа учебной дисциплины ОП.08. Технология  машиностроения относится к  профессиональному циклу и  предусматривает  изучение научно-технических, нормативно-методических и организационных основ технологии машиностроения. 

1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели 

оценки результата

	ОК 1  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	самостоятельно организует собственные приемы  обучения  

	ОК 2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи 

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	анализирует рабочую ситуацию в соответствии с заданными критериями, указывая на соответствие (несоответствие) эталонной ситуации

	ОК 4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	Студент планирует информационный поиск

Владеет способами систематизации информации

Интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности

	ОК 5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности


	Студент использует информационные технологии как  средство повышения эффективности  собственной деятельности и профессионального саморазвития

Осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия

	ОК 6  Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Студент применяет приемы и методы взаимоотношений в общении, понимает значимость слаженной работы в коллективе и команде, с руководством предприятия и потребителями являющейся  залогом эффективной работы коллектива 

	ОК 7  Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	Студент способен брать на себя ответственность  за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий. Способен в ряде случаев исполнять задания своих подчиненных  

	ОК 8  Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    

	ОК 9  Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Студент способен оперативно разработать технологические процессы  изготовления новых изделий

	 ПК 1.1  Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	Умеет пользоваться  конструкторской документацией  для проектирования технологических процессов изготовления деталей

	ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	Умеет выбирать оптимальный вид заготовки, выполняет необходимые расчёты и определяет схемы базирования по операциям и переходам в процессе проектирования с целью получения при изготовлении необходимых требований по качеству и точности предусмотренных КТД

	ПК 1.3  Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции
	В зависимости от условий производства составляет маршруты изготовления деталей им разрабатывает необходимую технологию производства с заполнением необходимых технологических документов

	ПК 1.4  Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	На основании разработанной технологии разрабатывает и внедряет управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5  Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	При разработке технологических процессов использует системы автоматизированного проектирования,  позволяющие значительно сократить время проектирования 

	ПК 2.1  Планировать и организовывать работу структурного подразделения
	Составляет месячные и годовые планы работы структурного подразделения и контролирует их эффективное исполнение. Анализирует работу подразделения по итогам работы

	ПК 2.2  Руководить работой структурного подразделения
	На основании плана работы подразделения осуществляет выполнение предусмотренных планом мероприятий и при необходимости вносит необходимые коррективы в работу

	ПК 2.3  Анализировать процесс и результаты деятельности подразделения
	Анализирует работу подразделения по итогам работы, составляет необходимые отчеты, при необходимости вносит коррективы с целью повышения эффективности работы подразделения


	ПК 3.1  Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей
	С целью внедрения в производство вновь разработанных технологий входит в состав групп, занимающихся внедрением их в производство и при необходимости корректирует в КД недостатки, выявленные при опытном внедрении, касающихся своей части работы

	ПК 3.2  Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	С целью соответствия качества деталей требованиям ТД выполняет авторский контроль за соответствием фактических средств контроля средствам контроля заложенным технологическим процессом и имеющих аттестацию и допуск к работе их.

	Должен знать:
- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей


	способы обеспечения заданной точности изготовления деталей, позволяющие выполнить требования конструкторской документации на изделия 

	- технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин      
	основные методы проектирования технологических  процессов типовых деталей машиностроения 

	Должен уметь:
- применять методику отработки деталей на технологичность

 
	Используя методику отработки деталей на технологичность выполняет необходимые расчеты и на их основе делает оценку их технологичности. При необходимости вносит предложения по усовершенствованию конструкции детали с целью повышения её технологичности

	-  применять методику проектирования    операций
	Применяет методические рекомендации используемые  при проектировании технологических процессов с целью оптимизации производственных затрат и повышению производительности изготовления изделий

	- проектировать участки механических    цехов;

	На основании исходных данных выполняет необходимые расчёты, связанные с организацией участков механических цехов и составляет необходимые графические планировки по размещению оборудования и соответствующих служб

	- использовать методику нормирования   трудовых процессов
	Выполняет расчеты по нормированию трудовых процессов, а так же нормирование операций механической обработки деталей


1.3  Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	132

	Обязательная учебная нагрузка 
	82

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	42

	     практические занятия
	40

	Самостоятельная работа 
	42

	Консультации
	8

	Промежуточная  аттестация проводится в форме экзамена


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование

 разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее

задание 


	Объем

часов



	Раздел 1
	Общие положения
	
	

	Тема 1.1 Основы  технологии изготовления деталей машин
 
	Теоретическое обучение
Основные понятия и определения. Виды производственных  процессов
	ДИ-1, с. 8-29
	2*

	
	Практические занятия
1. Формулирование наименования и содержания операции

2. Установление наименования и структуры операции и запись её содержания в технологической документации

3. Определение типа производства на участке
	ОИ-1, с. 7-24


	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Установить наименование и структуру операции в условиях  серийного производства по обработке конструктивных элементов детали (по вариантам)

2. По известному количеству рабочих мест и  технологических операций определить тип производства
	ДИ-6, с. 7-10

	2

	
	Теоретическое  обучение
Точность  механической обработки
	ОИ-1, с. 101-170
	2

	
	Практические занятия
1.  Определение экономической точности, достигаемой при различных методах обработки наружных поверхностей вращения

2. Определение погрешности обработки на токарном станке наружной поверхности вала, учитывая жёсткость станка и обрабатываемой детали

3. Произвести математическую обработку результатов измерения партии деталей и построить графики распределения
	ДИ-2, с. 11-12

ДИ-2, с. 14-17
	2

	
	Самостоятельная работа
Произвести математическую обработку результатов измерения партии деталей из 100 штук для определения: меры рассеивания, среднего арифметического размера, среднего квадратичного отклонения, координат пяти характерных точек для построения кривой нормального распределения, данных для расчёта процентов возможного брака
	ДИ-1, с. 17-18
	2

	
	Теоретическое обучение
Качество поверхностей деталей машин
	ОИ-1, с. 181-202
	2

	
	Практические занятия
Установление последовательности изменения параметров шероховатости поверхности, в процессе  её механической обработки
	ДИ-2, с. 16-17


	2

	
	1. Самостоятельная работа
2. Произвести обработку профилограммы  для определения высоты неровностей Rz  и установления класса чистоты (шероховатости поверхности) исследуемой поверхности по имеющимся данным (по вариантам)
3. Определить класс шероховатости поверхности после токарной обработки с подачей  So резцом с указанными геометрическими параметрами (по вариантам)
	ДИ-1, с. 21-22


	2

2

	 
	Теоретическое обучение
Припуски на механическую обработку.

Операционные размеры и их допуски
	ОИ-1, с. 203-213 
	2*
2

	
	Практические занятия
1. Выбор промежуточных припусков при обработке вала из проката и расчёт промежуточных размеров

2. Определение промежуточных припусков расчётно-аналитическим методом и расчёт промежуточных размеров
	ДИ-2, с. 53-63


	2

	
	Самостоятельная работа
1. Для многоступенчатого вала из штампованной поковки установить статистическим методом  (по таблицам) промежуточные припуски на каждый переход и выполнить расчёты промежуточных размеров

2. Для четырёхступенчатого вала, изготавливаемого из штампованной поковки, определить промежуточные припуски на все переходы расчётно-аналитическим способом
	ДИ-1, с. 58-63


	2

4

	
	Теоретическое  обучение
Технологичность конструкции деталей
	ОИ-1, с. 78-100
	2

	
	Практические занятия
1. Определение количественных показателей технологичности конструкции детали
	ДИ-2, с. 41-48
	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Презентация на тему: Сравнительная оценка технологичности деталей и сборных конструкций изделий машиностроения  

2. Определить основные показатели технологичности конструкции детали (по вариантам)
	ДИ-1, с. 48
	2

2

	
	Теоретическое  обучение
 Выбор вида и конструирование исходных заготовок
	ОИ-1, с. 220-223
	2

	
	Практические занятия
1. Конструирование заготовок из стального горячекатаного проката

2. Конструирование стальной поковки, изготавливаемой горячей объёмной штамповкой
	ДИ-2, с. 25-41


	2

	
	Самостоятельная работа:
1. Сконструировать исходную заготовку вала из горячекатаного проката стали 40Х

2. Сконструировать исходную  заготовку – поковку  из стали 40Х
	ДИ-1, с. 29

ДИ-1, с. 41
	2

4

	
	Теоретическое  обучение
Базы и принципы базирования

Базы и принципы базирования
	ОИ-1, с. 49-62
	2

2

	
	Практические занятия
1. Определение  погрешности  базирования при различных видах обработки  заготовок

2. Определение условий,  при которых будут выполнены требования чертежа в отношении точности заданных размеров
	ДИ-2, с. 22-31


	2

2

	
	Теоретическое  обучение
 Порядок проектирования  технологических процессов

Порядок проектирования  технологических процессов
	ОИ-1, с. 214-265
	2

2

	
	Практические занятия
1. Определение количества технологических переходов при механической обработке для достижения заданной точности размера поверхности. Составление маршрута изготовления детали

2. Выбор технологического оснащения при проектировании токарной операции и оформление операционной карты
	ДИ-6, с. 71-75


	2

2

	
	Самостоятельная работа:
Разработать маршрут обработки «Вала-шестерни 3.21 – 145 АВ»  изготавливаемой из закалённой  НRC 40…45  стали  45 для условий серийного производства
	ДИ-1, с. 144-145
	2

	
	Теоретическое  обучение
Технологическая документация. Контроль качества продукции
	ОИ-1, с. 399-400

ОИ-1, с. 70-77
	2

	
	Практические занятия
1. Для детали типа «Вал» спроектировать токарную операцию и оформить операционную карту и карту эскизов
	ДИ-2, с. 75-80
	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Для детали типа «Вал» спроектировать токарную операцию и оформить операционную карту и карту эскизов 
	ДИ-1, с. 80
	2

	
	Практические занятия
Составление схемы контроля и разработка идеи конструкции контрольного приспособления
	ДИ-2, с. 80-85
	2

	Раздел 2
	Нормирование
	
	

	Тема 2.1 Основы нормирования технологических процессов
	Теоретическое  обучение
Норма времени и её структура.  Методы нормирования трудовых процессов
	ОИ-1, с. 21-28
	2

	
	Практические занятия
1. Определение нормы штучного  и нормы подготовительно-заключительного времени  токарной обработки
	ДИ-1, с. 34-51
	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Сообщение на тему: Определение технологического и штучного времени для экономической оценки процесса обработки 
	
	2

	Раздел 3
	Методы обработки типовых поверхностей
	
	

	Тема 3.1 Методы обработки основных поверхностей типовых деталей машин
	Теоретическое  обучение
Методы обработки наружных поверхностей тел вращения
	ДИ-1, с. 172-205
	2*

	
	Практические занятия
1. Спроектировать операцию токарной черновой обработки ступенчатого вала в условиях мелкосерийного производства
	ДИ-2, с. 201-210
	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Спроектировать операцию токарной черновой обработки ступенчатого вала в условиях мелкосерийного производства (по вариантам)
	ДИ-2, с. 210
	2

	
	Теоретическое  обучение
 Методы обработки внутренних поверхностей тел вращения
	ДИ-1, с. 206-231
	2

	
	Практические занятия
Спроектировать операцию по обработке отверстия в заданной детали в указанных условиях производства
	ДИ-2, с. 148-152
	2

	
	Самостоятельная работа:
Спроектировать операцию по обработке отверстия в заданной детали в указанных условиях производства 
	ДИ-1, с. 152
	2


	
	Теоретическое  обучение
Методы обработки плоских, фасонных,  шпоночных и других поверхностей. Нормирование
	ДИ-1, с. 259-288
	2

	
	Практические занятия
1. Разработать операцию черновой обработки плоскости детали из стали 45
	ДИ-2, с. 191-198
	2

	
	Самостоятельная работа 
1. Установить последовательность обработки плоскости детали из серого чугуна в условиях серийного производства
	ДИ-1, с. 197
	2

	
	Теоретическое  обучение
 Методы обработки зубьев зубчатых  колёс. Нормирование
	ОИ-1, с. 320-341
	2

	
	Практические занятия
Установить последовательность обработки зубьев цилиндрического прямозубого колеса из стали 45 в условиях крупносерийного производства
	ДИ-2, 242-246
	2

	
	Теоретическое  обучение
Методы обработки шлицевых поверхностей. Нормирование
	ДИ-1, с. 335-348
	2

	
	Самостоятельная работа 
Доклад на тему:
1. Методы оценки и экономическое обоснование принятого варианта технологической операции или технологического процесса
	
	2

	Раздел 3
	Технология сборки
	
	

	Тема 3.1 Технология сборки машин
	Теоретическое  обучение
1. Основные понятия о сборке. Методы сборки деталей машин

2. Сборка типовых узлов. Проектирование технологических процессов сборки
	ОИ-1, с. 355-357

ОИ-1, с. 373-398
	2

2

	
	Практические занятия
1. Определить параметры конвейерной сборки заданного изделия

2. Составить развёрнутую  схему сборочных элементов объекта и спецификацию узла по заданным условиям задачи
	ДИ-2, с. 247-252

ДИ-2, с. 232-237
	2

	
	Самостоятельная работа 
Используя метод полной взаимозаменяемости определить допуск размера для обеспечения требуемого зазора 
	ДИ-2, с. 253-254
	2

	Раздел 4
	Проектирование участков цехов
	
	

	Тема 4.1 Основы проектирования участков механических цехов
	Теоретическое  обучение

Проектирование участков механических цехов
	ДИ-1, с. 519-534
	2

	
	Практические занятия
1. Разработка участка механического цеха по изготовлению детали с выполнением планировочного решения:

1.1 Технические расчеты по проектированию участка механического цеха

1.2 Выполнение планировочного решения участка механического цеха
	ДИ-1, с. 259-267

Графическое оформление планировки участка мех.  цеха
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
1. Разработка участка механического цеха по изготовлению детали с выполнением планировочного решения по индивидуальному заданию
	ДИ-1, С. 266-267
	2

	Всего: 
	124


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующих учебных кабинетов:
1. Технологии машиностроения

технических средств обучения: 

1. Ученические столы

2. Ученические стулья

3. Компьютерные кресла

4. Компьютерные столы
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 
1.   Комплект интерактивного мультимедийного оборудования

2. Персональные компьютеры
3. Интерактивная доска
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ - Основные источники учебной литературы  

        1. Ильянков, А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое проектирование : учеб. пособие для студ. учреждений СПО / А.И.Ильянков, В.Ю.Новиков. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр Академия, 2014
         2. Ермолаев, В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин : учебник для студ. учреждений СПО / В.В.Ермолаев,  А.И.Ильянков. - М.: Издательский центр Академия, 2015


ДИ - Дополнительные источники 
       1. Новиков,  В.Ю. Технология машиностроения: в 2-х ч. - Ч.1 : учебник для студ. Учреждений СПО / В.Ю. Новиков, А.И.Ильянков. 4-е изд., стер. - М.: Издат. центр Академия, 2015

       2. Новиков,  В.Ю. Технология машиностроения: в 2-х ч. - Ч.2 : учебник для студ. Учреждений СПО / В.Ю. Новиков, А.И.Ильянков. 4-е изд., стер. - М.: Издат. центр Академия, 2015
  3.   Ермолаев, В.В. Технологическая оснастка. Лабораторно-практические работы и курсовое проектирование : учеб. пособие  для студ. учреждений СПО /В.В.Ермолаев. - 2-е изд., стер. - М.: Издательский центр Академия, 2014
Электронные образовательные ресурсы:
1. ЭОР  «Технология машиностроения. Принципы проектирования технологических процессов изготовления деталей машин» [Мультимедиа]: электронный образовательный ресурс / А. И. Ильянков. - Электрон. дан. – М.: Издательский центр "Академия", 2012
2. Ильянков, А. И. Технология машиностроения. Основные методы разработки технологических процессов в машиностроении [Мультимедиа]: электронный образовательный ресурс / А. И. Ильянков. - Электрон. дан. – М.: Издательский центр "Академия", 2012
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