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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ

1.1. Аннотация к программе


Настоящая программа практики УП.04.01. ПМ.04. «Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением», программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих (ППКРС) разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Программа практики обеспечивает подготовку квалифицированных рабочих для профессиональной деятельности по изготовлению, реконструкции, монтажу, ремонту и строительству конструкций различного назначения с применением частично механизированной дуговой сварки во всех пространственных положениях сварного шва.
Сведения из учебного плана:

- объем времени, отведенный на практику: 4 недели (144 часа).

- промежуточная аттестация проводится в форме дифференцированного зачета. 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту и умениям.


Практика имеет целью комплексное освоение студентами всех видов профессиональной деятельности по профессии среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии.

	Результаты освоения


	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Распознаёт и анализирует задачу в профессиональном контексте.

	
	Определяет этапы решения задач.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Определяет задачи поиска информации.

	
	Определяет источники информации.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Определяет актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности.

	
	Выстраивает траекторию профессионального и личностного развития.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Организует работу коллектива и команды.

	
	Взаимодействует с коллективом, руководством и клиентами.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Излагает мысли на государственном языке.

	
	Оформляет документы.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Описывает значимость своей профессии.

	
	Понимает сущность общечеловеческих ценностей.

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Умеет выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Умеет выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Умеет выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

	Иметь практический опыт

	Проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Подготавливает рабочее место сварщика.

	
	Технически обслуживает рабочее место сварщика.

	Проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	Выбирает необходимый инструмент и оснастку.

	
	Производит наладку обслуживаемого оборудования.

	Проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	Умеет проверять наличия заземления сварочного поста.

	
	

	Подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки).
	Умеет подготавливать и проверять сварочные материалы.

	Настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки.
	Умеет настраивать оборудование для частично механизированной сварки.

	выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
	Умеет выполнять наплавку частично механизированной сваркой плавлением различных деталей.

	Должен уметь  

	Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	Выполняет свои обязанности до начала, вовремя, после работы и правила техники безопасности. 

	Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	Умеет настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

	Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.
	Умеет выполнять частично механизированную сварку.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
	Наименование разделов, МДК
	Содержание практики
	Объем часов.

	1
	2
	3

	Раздел 1.

	МДК.04.01. Техника и

технология

частично

механизированн

ой сварки

(наплавки)

плавлением в

защитном газе.

	
	

	
	1. Инструктаж по технике безопасности. Ознакомление с оборудованием KIT 358S.
	6

	
	2. Наплавка на листовом металле (8-12 мм) в положении PA, PF, PC.
	6

	
	3. Угловой шов на листовом металле. Положение PA.
	6

	
	4. Угловой шов на листовом металле. Положение PB.
	6

	
	5. Угловой шов на листовом металле. Положение PF.
	6

	
	6. Угловой шов на листовом металле. Положение PD.
	6

	
	7. Стыковой шов на листовом металле. Положение PA.
	6

	
	8. Стыковой шов на листовом металле. Положение PB.
	6

	
	9. Стыковой шов на листовом металле. Положение PF.
	6

	
	10. Стыковой шов на листовом металле. Положение PD.
	6

	
	11. Стыковой шов на листовом металле. Положение PC.
	6

	
	12. Стыковой шов на листовом металле. Положение PE.
	6

	
	13. Стыковой шов на трубе. Положение PF.
	6

	
	14. Стыковой шов на трубе. Положение PC.
	6

	
	15. Стыковой шов на трубе. Положение H-L045.
	6

	
	16. Стыковой шов на трубе. Положение H-J-L045.
	6

	
	17. Стыковой шов на трубе. Положение PG.
	6

	
	18. Стыковой шов на трубе. Положение PA-поворотный.
	6

	
	19. Угловой шов на стыке-труба/листовой металл. Положение PB.
	6

	
	20. Угловой шов на стыке-труба/листовой металл. Положение PF.
	6

	
	21. Угловой шов на стыке-труба/листовой металл. Положение PD.
	6

	
	22. Угловой шов на стыке-труба/листовой металл. Положение PG.
	6

	
	23. Гидравлическая опрессовка сосудов высокого давления.
	6

	
	24. Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета.
	6

	
	ВСЕГО:
	144


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ

3.1 Требования к материально-техническому обеспечению:

реализация практики предполагает наличие следующих  мастерских:

-слесарная;

-сварочная для сварки металлов;

Оборудование и технологическое оснащения рабочих мест:

защитные очки для сварки;

защитные очки для шлифовки;

сварочная маска;

защитные ботинки;

средство защиты органов слуха;

ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

огнестойкая одежда;

молоток для отделения шлака;

зубило;

разметчик;

напильники;

металлические щетки;

молоток;

универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник;

струбцины и приспособления для сборки под сварку;

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, частично механизированной сварки плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе.

3.2. Требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами.
