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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа профессионального модуля: ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Программа профессионального модуля обеспечивает подготовку квалифицированных рабочих, служащих для выполнения  работ по сварке, наплавке и резке деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов.  Сферой деятельности выпускников является организации машиностроительного и строительного профиля.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям

Результатом освоения данного профессионального модуля является освоение студентами следующих компетенций, практического опыта, знаний и умений:
	Результаты освоения

	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Изучает техническую литературу  и современные научные разработки в области будущей профессиональной деятельности.  

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Планирует свою деятельность в рамках заданных технологий.

Определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи. 

Проводит объективный анализ и текущий контроль реализации плана деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.


	Анализирует рабочую ситуацию в соответствии с заданными критериями.

Делает выводы и принимает решения в условиях неопределенности.

Определяет показатели результативности деятельности в соответствии с поставленной задачей

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	Владеет способами систематизации информации.

Планирует информационный поиск и использует полученную информацию в контексте своей деятельности.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	Планирует информационный поиск.

Использует IT-технологии как средство повышения эффективности собственной деятельности и профессионального саморазвития.

Осуществляет обмен информации с использованием современного оборудования и программного обеспечения, в том числе на основе сетевого взаимодействия.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Участвует в группе (команде) по организации деятельности для  эффективного выполнения коллективного проекта (лабораторной или практической работы, исследовательской работы и т.п.)

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Организовывает собственную деятельность по укреплению здоровья и физической выносливости.

Участвует в мероприятиях гражданско-патриотического характера и проявляет патриотизм.

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Обоснованно выбирает инструменты и материалы для ручной дуговой сварки.

Правильно выбирает режимы сварки.

Правильно пользуется технологическими приемами и способы выполнения ручной дуговой сварки.

Выполняет сварку трубопроводов из углеродистых сталей.
Соблюдает ГОСТы на сварные швы, электроды. 

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	Рассчитывает расход материалов.
Сваривает детали средней сложности ручной дуговой сваркой во всех пространственных положениях.

Выполняет сварку деталей из конструкционных сталей, чугуна и цветных металлов, и сплавов.

Соблюдает ГОСТы на сварные швы, электроды.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей. 
	Правильно выбирает инструменты и материалы, режимы сварки.

Обоснованно выбирает сборочно-сварочное приспособление.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

Выполняет ручную дуговую наплавку покрытыми электродами деталей средней сложности.

Выполняет ручную дуговую наплавку покрытыми электродами сложных узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 
	Выбирает инструменты, материалы, электроды и режимы сварки.

Правильно пользуется технологическими приемами и способами выполнения дуговой  резки металлов.

Соблюдает ТБ при выполнении работ. Выполняет дуговую резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	Иметь практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Проверяет оснащенность сварочного поста, инструменты и материалы.

Анализирует технологические приемы и способы выполнения сварки.

 Соблюдает ГОСТы на сварные швы, электроды. 

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Проверяет работоспособность и исправность сварочного поста, сборочно-сварочных приспособлений, инструментов и материалов.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Правильно пользует технологические приемы и способы проверки наличия заземления сварочного поста. 

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
	Проверяет оснащенность сварочного поста инструментами и материалами.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
	Настраивает оборудование, сборочно-сварочное приспособление.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;


	Точно рассчитывает расход материалов.
Сваривает детали средней сложности ручной дуговой сваркой.

Выполняет сварку трубопроводов из углеродистых сталей.

Выполняет сварку деталей из конструкционных сталей, чугуна и цветных металлов, и сплавов.

Соблюдает ГОСТы на сварные швы, электроды.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	выполнения дуговой резки;


	Организует рабочее место.

Обоснованно выбирает инструменты и материалы.

Правильно выбирает режимы резки.

Правильно пользуется технологическими приемами и способами выполнения резки металлов.

Выполняет резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	Должен уметь:
 проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Имеет четкое представление об устройстве.

Классифицирует аппаратуру, автоматы, полуавтоматы, и другие источники питания.
Проверяет работоспособность и исправность обслуживаемых электросварочных аппаратов.

	настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Настраивает сварочное оборудование в зависимости от требований.

Подбирает режимы сварки по заданным параметрам.

	выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	Точно рассчитывает расход материалов.
Сваривает детали средней сложности ручной дуговой сваркой различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.

Соблюдает ГОСТы на сварные швы, электроды.

Соблюдает ТБ при выполнении работ.

	владеть техникой дуговой резки металла;
	Правильно выбирает режимы резки.

Пользуется технологическими приемами и способами выполнения дуговой резки металлов.

Соблюдает ТБ при выполнении работ. Выполняет дуговую резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	Должен знать: основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;
	Классифицирует сварные швы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой.

Читает чертежи сварных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов.

	основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;


	Применяет материалы, указанные в технической документации.

Классифицирует типовые машиностроительные детали и конструкции.

Применяет методы ручной дуговой сварки узлов средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;


	Описывает физические и химические свойства сварочных материалов.

Обосновано выбирает сварочные материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки).

Классифицирует сварочные материалы по типам и маркам.

	технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

основы дуговой резки;


	Владеет способами выполнения ручной дуговой сварки.

Соблюдает технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций.

Описывает технологию изготовления конструкций.

	причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;
	Классифицирует виды дефектов сварных швов и соединений.

Выясняет причины возникновения дефектов.

Обосновано применяет способы предупреждения и устранения различных видов дефектов.


1.3. Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка
	184

	Самостоятельная работа
	48

	Консультации
	10

	Обязательная учебная нагрузка, в том числе: 
	126

	     теоретическое обучение
	76

	     лабораторные занятия 
	20

	     практические занятия 
	30

	Учебная практика
	144

	Производственная практика 
	468


	Промежуточная аттестация проводится в форме:      
по ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
– экзамена; 

по МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами - дифференцированного зачета;
по УП.02.01 − дифференцированного зачета;
по ПП.02.01 − дифференцированного зачета.


2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

	Наименование разделов, 

МДК и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее задание


	Объем

часов



	МДК.02.01
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 
	
	

	Тема 2.1.1

Оборудование сварочного поста

	Теоретическое обучение

Введение
Производственная безопасность при ручной дуговой сварке покрытыми электродами
Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и его оснащение
Принадлежности и инструменты  сварщика на сварочном посту
	ДИ 1 стр.3-4

ДИ 1 стр.5-6

ДИ 1 стр.7-12
ДИ 1 стр.13-14
	2

2

2
2

	
	Практические занятия

Рассмотреть устройство сварочного трансформатора и изучить технические характеристики

Рассмотреть устройство сварочного выпрямителя и изучить технические характеристики
	Индивидуальное задание
	2

2

	
	Самостоятельная работа
Изучить безопасность труда при ручной дуговой сварке

Изучить оборудование сварочного поста
	Индивидуальное задание
	2

2

	Тема 2.1.2

Источники питания сварочной дуги

	Теоретическое обучение

Общие сведения, классификация и обозначение источников питания
Требования и правила обслуживания источников питания
Характеристики питания сварочной дуги и требования к ним

Сварочные электромашинные генераторы и преобразователи

Источники питания с частотными  преобразователями (инверторные)

Многопостовые источники питания дуги

Вспомогательные устройства для источников питания
	ДИ 1 стр. 14-20
ДИ 1 стр. 21-25
ОИ 1 стр. 90-94

ОИ 1 стр. 110-111
ОИ 1 стр. 112-113
ОИ 1 стр. 114-115
ОИ 1 стр. 115-117
	2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия

Рассмотреть устройство   инверторного источника питания сварочной дуги
Рассмотреть устройство   дополнительного источника сварочной дуги
	Индивидуальное задание
	2

2

	
	Самостоятельная работа
Изучить классификацию и обозначение источников питания сварочной дуги

Изучить правила обслуживания источников питания

Изучить устройство   инверторного источника питания
Рассмотреть дополнительные источники питания сварочной дуги
	Индивидуальное задание
	2

2

2

2

	Тема 2.1.3

Технология ручной дуговой сварки

	Теоретическое обучение

Техника ручной дуговой сварки покрытыми электродами конструкционных материалов
Технология ручной дуговой сварки, особенности режимов сварки
Техника ручной дуговой сварки покрытыми электродами цветных металлов
Технология ручной дуговой  сварки, особенности  режимов сварки в положениях отличных от нижнего
	ДИ 1 стр. 26-41
ДИ 1 стр. 61-64

ДИ 1 стр. 65-67

ДИ 1 стр. 68-69
	2

2

2

2

	
	Практические занятия

Подобрать режимы сварки покрытыми электродами
Подобрать технологию ручной дуговой сварки по ширине и глубине провара  
	Индивидуальное задание
	2

2

	
	Лабораторные занятия

Определить геометрические параметры скосов кромок под сварку
Изучить технологические приемы слесарных операций

Определить конструктивные   элементы сварных соединений 

Изучить  строение сварного шва на сборочном чертеже
	Индивидуальное задание
	2
2

  2*
  2*

	
	Самостоятельная работа

Изучить технику ручной дуговой сварки покрытыми электродами конструкционных материалов

Изучить технологию ручной дуговой  сварки, особенности  режимов сварки в любых положениях
	Индивидуальное задание
	2

2

	Тема 2.1.4
Особенности сварки швов в различных положениях
	Теоретическое обучение
Сущность способа и оборудование  
Подготовка деталей под сварку

Режимы ручной дуговой сварки покрытыми электродами

Технология выполнения ручной дуговой сварки

Техника наложения сварных швов

Техника и технология сварки во всех пространственных положениях швов
	ОИ 1 стр. 143-144
ОИ 1 стр. 144-145
ОИ 1 стр. 145-146
ОИ 1 стр. 148-149
ОИ 1стр. 149-150
ОИ 1стр. 150-153
	2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия

Подобрать технику и технологию сварки при горизонтальном, вертикальном и потолочном  положениях шва
	Индивидуальные задания
	2

	
	Самостоятельная работа
Изучить технику наложения сварных швов
Изучить технику и технологию сварки во всех пространственных положениях швов
Изучить технику и технологию сварки при горизонтальном, вертикальном и потолочном  положениях шва
	Индивидуальные задания
	2

2

2

	Тема 2.1.5.

Ручная дуговая сварка и резка металла
	Теоретическое обучение

Основы теории ручной дуговой сварки и резки металлов.

Классификация сварочных электродов, проволоки и материалов

Техника и технология   выполнения ручной дуговой сварки и резки металлов

Ручная дуговая, газовая и плазменная резка металлов и их сплавов

Техника безопасности при выполнении электросварочных работ

Электросварочный  пост для ручной дуговой сварки и резки металлов
	ДИ 2, стр.7, 53
ДИ 2, стр.101-122
ДИ 2, стр.32-63
ДИ 2, стр53-58
ДИ 1, стр.470-480
ДИ 1, стр.153-159
	2
2

2

2
  2*
2

	
	Практические занятия

Определить физическую сущность, вид и строение электрической сварочной дуги

Подобрать сварочные материалы по способу сварки 

Выбор способа и режима сварки в зависимости от положения шва в пространстве
	ОИ 1, стр. 19-23
ДИ 2, стр. 9-16
ДИ 2, стр199-209
	2
2

2

	
	Лабораторные занятия

Изучить и выполнить рисунки способов сварки в разных пространственных положениях шва

Выбор режимов резки углеродистой стали и проведение процесса резки
Выбор электросварочного поста в соответствии с техническими требованиями
	ДИ 1, стр199-209
ОИ 1, стр.150-165
ДИ 1, стр153-159
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа 

Выполнение в тетради рисунков видов электрической дуги
Определить конструктивные   элементы сварных соединений 

Изучить особенности сварки в нижнем положении шва

Изучить особенности сварки в вертикальном положении шва
Изучить и подобрать режимы сварки
	Индивидуальное задание
	2

2

2
2

2

	Тема 2.1.6.

Классификация сварных конструкций
	Теоретическое обучение

Элементы сварных конструкций 
Обеспечение технологичности сварных конструкций
Основные направления совершенствования сварных конструкций
	ДИ 2, стр.426
ДИ 2, стр.427-429
ДИ 2, стр.428-429
	2

2

  2*

	
	Практические занятия

Чтение чертежей, технических условий (ТУ), программы выпуска 
Составление маршрутных карт, техпроцессов
	Индивидуальное задание
	2

2

	
	Лабораторные занятия

Изучить предварительную  подготовку  изделий для сборки и сварки конструкции (правка, разметка, резка и обработка кромок, гибка, очистка)
	ДИ 2, стр. 426-432
	2

	
	Самостоятельная работа 

Выполнение в тетради чертежей

Изучить маршрутные карты последовательности сборки и сварки

Изучить технологический процесс сборки и сварки конструкции 
	Индивидуальное задание
	2

2

2

	Тема 2.1.7
Технология производства основных сварных конструкций
	Теоретическое обучение

Технология типовых технологических процессов сварки

Способы сборки типовых конструкций

Технология сварки типовых конструкций
Производство сварных конструкций
	ДИ 2, стр.429
ДИ 2, стр.427-432
ДИ 2, стр.432-442
ДИ 2, стр.429
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
Изучение этапов проектирования сварных конструкций

Изучение сборочно-сварочных приспособлений
	Индивидуальное задание
	2

2

	
	Лабораторные занятия

Изучить и объяснить технологический процесс изготовления деталей из проката.
	Индивидуальное задание
	2

	
	Самостоятельная работа 

Выполнение в тетради способов сборки типовых конструкций

Определить технологию сварки типовых конструкций

Изучить производство сварных конструкций
	Индивидуальное задание
	2

2

2

	Тема 2.1.8
Трубопроводы
	Теоретическое обучение

Подготовка стыков трубопроводов

Технология сборки и сварки труб и секций трубопроводов

Наплавка покрытыми наплавочными электродами

Технология наплавки поверхности трубопроводов
	ДИ 2, стр.438-440
ДИ 2, стр.438-440
ДИ 2, стр.441-442
ДИ 2, стр.441-442
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
Сборка и сварка поворотных и неповоротных стыков трубопроводов
	Индивидуальное задание
	2

	
	Лабораторные занятия
Технология для восстановления деталей электродуговой сваркой и наплавкой трубопроводов
	Индивидуальное задание
	2

	
	Самостоятельная работа 

Выполнение в тетради рисунков сборки и сварки труб и секций трубопроводов

Изучить сборку и сварку поворотных и неповоротных стыков трубопроводов
	Индивидуальное задание
	2

2


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения, которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом. 

	УП.02.01 Учебная практика
Виды работ: 
Наплавка валиков на стальные пластины в нижнем положении сварного шва.

Сборка под сварку угловых соединений. Постановка прихваток.

Сварка угловых соединений пластин в нижнем положении сварного шва.

Сварка угловых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях сварного шва.

Сборка под сварку тавровых соединений. Постановка прихваток.

Сварка тавровых соединений пластин в нижнем положении однопроходным и многопроходным швом. 

Сварка тавровых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным и многопроходным швом.

Сборка под сварку стыковых соединений. Постановка прихваток. Сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении однопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении многопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях многопроходным швом. 

Сборка под сварку труб с пластинами. Сварка в нижнем положении однопроходным швом.

Сварка труб с пластинами в нижнем положении многопроходным швом.

Сварка труб с пластинами в наклонном и вертикальном положении однопроходным швом.

Сварка труб с пластинами в наклонном и вертикальном положении многопроходным швом.

Сборка труб под сварку стыковым швом. Наложение прихваток. Сварка в нижнем положении однопроходным швом

Сварка труб встык в нижнем положении многопроходным швом.

Сварка труб встык в вертикальном положении однопроходным швом.

Сварка труб встык в вертикальном положении многопроходным швом.

Организация рабочего места и правила безопасности при газопламенной обработке металлов.

Подготовка газосварочной аппаратуры и её пуск в действие.

Расплавление основного металла и формирование валика без присадочного материала.

Газовая наплавка валиков при нижнем и наклонном положениях швов.

Газовая сварка пластин встык без разделки кромок при нижнем и наклонном положениях швов.

Газовая сварка пластин встык без подготовки кромок вертикальным и горизонтальным швом. 

Газовая сварка пластин в угол при нижнем и наклонном положениях швов.

Газовая сварка односторонних стыковых швов на трубах с поворотом.

Наплавка валиков на стальные пластины
в нижнем положении сварного шва.

Сборка под сварку угловых соединений. Постановка прихваток.

Сварка угловых соединений пластин в нижнем и вертикальном положениях сварного шва.

Сборка под сварку тавровых соединений. Постановка прихваток Сварка тавровых соединений пластин в нижнем положении однопроходным и многопроходным швом.

Сварка тавровых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным швом. 

Сварка тавровых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях многопроходным швом. 

Сборка под сварку стыковых соединений. Постановка прихваток. Сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении однопроходным и многопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным и многопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и горизонтальном положении однопроходным и многопроходным швом.

Сборка под сварку труб с пластинами. Сварка в нижнем положении однопроходным и многопроходным швом.

Сборка труб под сварку стыковым швом. Наложение прихваток. Сварка в нижнем положении однопроходным и многопроходным швом.

Сварка труб встык в вертикальном положении однопроходным и многопроходным швом.
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	ПП.02.01 Производственная практика 

Виды работ:

Ручная дуговая сварка (РДС) рамной конструкции из профиля с угловым швом в вертикальном положении за один проход

РДС рамной конструкции из профиля с угловым швом в горизонтальном положении

РДС стыковых соединений пластин в нижнем положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин в горизонтальном положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин в вертикальном положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин в нижнем положении многопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин в горизонтальном положении многопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин в вертикальном положении   многопроходным швом

РДС тавровых соединений пластин в горизонтальном положении многопроходным швом

РДС тавровых соединений пластин в вертикальном положении многопроходным швом

РДС тавровых соединений пластин в нижнем положении однопроходным швом

РДС тавровых соединений пластин в нижнем положении многопроходным швом

РДС стыковых соединений тонкостенных листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений толстостенных листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении многопроходным швом

РДС решетчатых конструкций из гнутого профиля в нижнем положении однопроходным швом

РДС решетчатых конструкций из проката в нижнем положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений цилиндрических конструкций с пластинами в нижнем положении однопроходным швом

РДС поворотных стыков трубопроводов из тонкостенного металла однопроходным швом

РДС поворотных стыков трубопроводов из толстостенного металла многопроходным швом

РДС неповоротных стыков трубопроводов из тонкостенного металла однопроходным швом

РДС неповоротных стыков трубопроводов из толстостенного  металла многопроходным швом

РДС труб с пластинами в нижнем положении однопроходным швом

РДС труб с пластинами в нижнем положении многопроходным швом

РДС труб с пластинами в наклонном и вертикальном положениях однопроходным швом

РДС труб с пластинами в наклонном и вертикальном положениях многопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений тонкостенных пластин в нижнем положении однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений толстостенных пластин в нижнем положении многопроходным швом

Механизированная сварка угловых и тавровых соединений пластин однопроходным и многопроходным швом

Механизированная сварка вертикальных и горизонтальных швов на тонком металле однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений тонкостенных листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений толстостенных листовых цилиндрических конструкций в вертикальном положении многопроходным швом

Механизированная сварка решетчатых конструкций из гнутого профиля в нижнем положении однопроходным швом

Механизированная сварка прямоугольных конструкций из нержавеющих сталей во всех пространственных положениях однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений пластин из нержавеющих сталей во всех пространственных положениях однопроходным швом

РДС изделий из алюминиевых сплавов

Механизированная сварки изделий из алюминиевых сплавов неплавящимся электродом

Ручная дуговая горячая сварка чугунных отливок в нижнем положении

Ручная дуговая холодная сварка чугунных отливок в нижнем положении

РДС прямоугольных конструкций из нержавеющих сталей во всех пространственных положениях однопроходным швом

РДС труб с пластинами из нержавеющей стали в нижнем положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений листовых цилиндрических конструкций из нержавеющей стали в вертикальном положении однопроходным швом

РДС стыковых соединений пластин из нержавеющих сталей в горизонтальном положении однопроходным швом

Газопламенная сварка швов прямоугольных конструкций из низкоуглеродистой и низколегированной сталей в нижнем положении однопроходным швом

Газопламенная сварка швов прямоугольных конструкций из низкоуглеродистой и низколегированной сталей в вертикальном положении однопроходным швом 

Газопламенная сварка швов прямоугольных конструкций из низкоуглеродистой и низколегированной сталей в горизонтальном положении однопроходным швом 

Газопламенная сварка деталей из цветных металлов

Газопламенная сварка деталей из серого чугуна

Ручная дуговая резка металлов плавящимися штучными электродами

Воздушно-дуговая резка

Кислородная резка стальных пластин толщи ной более 3 мм в нижнем положении

Пакетная резка из нескольких тонких листов

Резка профильного проката

Резка прутков большого диаметра

Резка неповоротных труб

Резка поворотных труб

Резка мелких деталей

V-образная разделка кромок под сварку

Х-образная разделка кромок под сварку

Резка демонтированных профильных  конструкций на металлолом
	468



Знаком * обозначаются часы теоретического обучения, которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания модуля в целом. 

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ и практических занятий (отдельно по каждому виду), а также примерная тематика самостоятельной работы. Если учебным планом предусмотрен курсовой проект, описывается примерная тематика. Объем часов определяется по каждому виду учебных занятий. При проведении занятий и заполнении журнала учебных занятий не допускается перенос учебного материала из одной темы в другую. При этом внутри каждой темы возможно чередование теоретических, практических и лабораторных занятий.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:
реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующих учебных кабинетов / лабораторий / мастерских:
1. кабинета теоретических основ сварки и резки металлов;

2. сварочная мастерская;

3. слесарная мастерская

технических средств обучения: 
1.компьютеры с комплектом лицензионного программного обеспечения;
2.мультимедийный проектор;

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1. сварочные кабины;

2. плазменная установка;

3. полуавтоматы для сварки в среде углекислого газа;

4. газосварочное оборудование;

5. сварочные трансформаторы;

6. выпрямители;

7. инверторы;

8. инструменты и приспособления: металлическая щетка, молоток, зубило, приспособления фиксации швов и образцов в пространстве, УШС, струбцины, набор слесарных рожковых ключей, набор отверток, плоскогубцы, регулируемые клещи, керн, ручные тиски, угольник, металлическая чертилка, набор напильников, штангенциркуль, стальная линейка, молоток кирка, шаблон для измерения и контроля высоты угловых швов.

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ - Основные источники учебной литературы 

1.  Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка» учеб. пособие для нач. проф.   образования /. - М.: Издательский центр «Академия», 2014.- 320с.

2. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов. – М.: Издательский центр «Академия», 2013г.

3. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ. – М.: Издательский центр «Академия», 2014г.


ДИ - Дополнительные источники 
1. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов. – М.: Издательский центр «Академия», 2014г. 

2. Чернышов Г.Г. Основы теории сварки и термической резки металлов. – М.: Издательский центр «Академия», 2013г. 

