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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

1.1. Аннотация к рабочей программе
        Настоящая рабочая программа профессионального модуля ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.


Программа профессионального модуля обеспечивает подготовку квалифицированных рабочих для выполнения  работ по частично механизированной сварке (наплавке).


Сферой деятельности выпускников являются организации машиностроительного и строительного профиля.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами  следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели 

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Изучает техническую литературу, и современные научные разработки в области будущей профессиональной деятельности.  

Самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности    (занимается в кружках технического творчества, принимает участие в научно-практических конференциях и т.п.)


	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Планирует свою деятельность в рамках заданных (известных) технологий.

Определяет стратегию решения проблемы, разбивает поставленную цель на задачи. 

Проводит текущий контроль реализации плана деятельности.

Проводит объективный анализ и указывает субъективное значение результатов деятельности.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Делает выводы и принимает решения в условиях неопределенности.

Анализирует рабочую ситуацию в соответствии с заданными критериями, указывая на соответствие (несоответствие) эталонной ситуации.

Определяет показатели результативности деятельности в соответствии с поставленной задачей 

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Планирует информационный поиск. 

Владеет способами систематизации информации.

Интерпретирует полученную информацию в контексте своей деятельности.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Обучает членов группы (команды) рациональным приемам по организации деятельности для  эффективного выполнения коллективного проекта (лабораторной работы, исследовательской работы и т.п.)

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Работает в команде и использует  техническую литературу,  современные научные разработки в области будущей профессиональной деятельности.  

Самостоятельно организует собственные приемы  обучения,  в том числе в рамках исследовательской деятельности.

Согласует планы учебной и производственной деятельности,  кружковой работы,  технического творчества, принимает участие в научно-практических конференциях и т.п.


	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	Производит частично механизированную сварку

плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	
	Подбирает режимы сварки различных деталей во всех пространственных положениях сварного шва для частично механизированной сварки плавлением

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	Выполняет частично механизированную сварку

плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	
	Подбирает режимы сварки цветных металлов и сплавов для всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей
	Демонстрирует частично механизированную наплавку различных деталей

	
	Выбирает режимы сварки при выполнении частично механизированной наплавки
различных деталей

	Иметь практический опыт:

проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Обосновано подбирает оснащенность сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Определяет сварочный пост для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Проверяет работоспособность оборудования для поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Настраивает оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Проверяет наличие заземления сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Обосновано подбирает заземление сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)
	Подбирает сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки);

	
	Проверяет сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки);

	настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки
	Использует настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

	
	Определяет настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

	выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	Производит частично механизированную сварку (наплавку) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	
	Производит частично механизированную сварку (наплавку) простых и сложных деталей аппаратов, узлов и трубопроводов;

	Должен знать:

основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением
	Определяет основные группы материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

	
	Расшифровывает марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;

	сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Выбирает свойства и назначение сварочных материалов;

	
	Подбирает марку сварочной проволоки;

	
	Проверяет качество сварочных материалов;

	устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения
	Определяет устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Подбирает и определяет условия работы контрольно-измерительных приборов

	
	Устанавливает правила их эксплуатации и область применения;

	технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва
	Применяет технику сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	
	Подбирает технологию сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла
	Устанавливает порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

	
	Соблюдает режимы предварительного и сопутствующего подогрева при сварке деталей

	причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях
	Объяснить причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

	
	Использовать меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;


	причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления
	Определить причины возникновения дефектов сварных швов;

	
	Устранить возникновения дефектов в сварных швах;

	
	Исправить возникшие дефекты;

	Должен уметь: 

проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Проверить работоспособность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Исправить неполадки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Уметь настраивать сварочное оборудование для

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

	
	Использовать инструкцию по настройке  сварочного оборудования;

	выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	Производить частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем положении сварного шва;

	
	Производить частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в вертикальном и горизонтальном пространственном положениях сварного шва;


1.3. Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	232 

	Самостоятельная работа 
	 46 

	Консультации 
	36 

	Обязательная учебная нагрузка 
	150 

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	64 

	     практические занятия
	 66 

	     лабораторные занятия
	20 

	Учебная практика
	144

	Производственная практика
	540

	Промежуточная  аттестация проводится в форме: 

по ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением – экзамена;

по МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе – экзамена;

по УП.04.01
Учебная практика – дифференцированного зачета;

по ПП.04.01
Производственная практика – дифференцированного зачета.


2. 2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

	Наименование разделов, 

МДК и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее задание


	Объем

часов



	ПМ.04
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением

	         МДК.04.01.
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе

	Тема 1.1.1

Введение  
	Теоретическое обучение
Вводное занятие.  Цель и задачи дисциплины, её взаимосвязь с другими дисциплинами.
Общие понятия,  роль и значение автоматических и полуавтоматических машин.
	ОИ 1, стр.1-3

ОИ 1, стр.3-10
	2

2

	
	Практические занятия

Изучить и описать характеристику основных видов  автоматических и полуавтоматических машин
	Индивидуальные

задания
	4

	
	Самостоятельная работа

Изучить общие сведения об автоматических и полуавтоматических машинах
	ОИ 1, стр.3-12
	4

	Тема 1.1.2

Оборудование, технология автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом
	Теоретическое обучение

Оборудование автоматической сварки под флюсом.


Технология полуавтоматической сварки под флюсом.

Классификация полуавтоматов.  

Влияние флюсов на качество сварки.
	ОИ 1, стр.14-18

ОИ 1, стр.18-19

ОИ 1, стр.19-28

ОИ 1, стр.29-34
	2

2

  2*
2

	
	Практические занятия 

Расчет и проверка режимов автоматической сварки под слоем флюса по заданной глубине провара
	Индивидуальные задания 
	2

	
	Лабораторные занятия

Изучить сварочную дугу и  процессы, протекающие в ней
	Индивидуальные задания
	2

	
	Самостоятельная работа

Изучить теоретические основы автоматической сварки под флюсом
	ОИ 1, стр.14-34
	4

	Тема 1.1.3

Оборудование, технология автоматической и полуавтоматической сварки  в защитном газе порошковой и самозащитной проволокой
	Теоретическое обучение

Общие сведения о сварочных автоматах, тракторах. 

Инструменты и приспособления при полуавтоматической сварке  в защитном газе порошковой и самозащитной проволокой. 

Методы и способы,  применяемые при полуавтоматической сварке.
	ОИ 1,стр.34,41    

ОИ 1, стр.46-52

ОИ 1, стр.52-54
	2

2

  2*

	
	Практические занятия 

Подобрать сварочную проволоку

Определить и подобрать флюсы

Изучить и подобрать защитные газы
	Индивидуальные задания
	2

2

2

	
	Лабораторные занятия
Расчет и проверка режимов автоматической сварки  в защитном газе порошковой и самозащитной проволокой
	Индивидуальные задания
	2

	
	Самостоятельная работа

Изучить металлическую сварочную порошковую и самозащитную проволоку
	ОИ 1 с.34-54
	4

	Тема 1.1.4

Оборудование сварочных  автоматов и полуавтоматов    
	  Теоретическое обучение

Характеристика источников питания для сварки МИГ/МАГ
Устройство механизмов подачи электродной проволоки сварочных установок для механизированной сварки плавящимся электродом в защитных газах (МИГ/МАГ)
Комплектующие сварочных  автоматов и полуавтоматов   
	ОИ 1, стр.55-60

ОИ 1, стр.61-65

ОИ 1, стр.66-73
	2

2

2

	
	Практические занятия 

Изучить устройство сварочных автоматов и полуавтоматов
Подобрать оборудование для сварочных  автоматов и полуавтоматов

Рассмотреть  принадлежности и инструмент  при полуавтоматической  сварке
	Индивидуальные

задания
	4
4
2

	
	Лабораторные занятия
Подобрать  комплектующие для сварочных  автоматов и полуавтоматов    
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить и подобрать оборудование сварочных автоматов и полуавтоматов
	ОИ 1, с.55-73
	4

	Тема 1.1.5

Устройства сварочных тракторов  и их электрические схемы
	 Теоретическое обучение

Технические характеристики, электрические схемы сварочных тракторов  

Применяемые устройства сварочных тракторов 
	ОИ 1, стр.74-79

ОИ 1, стр.81-87 
	2

  2*

	
	Практические занятия 

Изучить конструкции сварочных тракторов  и установок
	Индивидуальные

задания
	4

	
	Лабораторные занятия
Составить кинематические и электрические схемы сварочных тракторов
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить устройства сварочных тракторов их электрические схемы
	ОИ 4 с.74-95
	4

	Тема 1.1.6

Сварочная горелка, подающий механизм
при полуавтоматической  сварке
	  Теоретическое обучение 

Сварочные горелки, провода, газовые шланги и дополнительное оборудование
Конструкция шланговых полуавтоматов и их классификация

Характеристика подающих механизмов и их конструктивные элементы
	ОИ 1, стр.96-103

ОИ 1, стр.104-107

ОИ 1, стр.107-108
	2

2
2

	
	Практические занятия 

Подобрать шланговый полуавтомат для выполнения работ
Проверка и подготовка сварочной горелки к работе при полуавтоматической  сварке
	Индивидуальные

задания
	2

4

	
	Лабораторные занятия
Определить и применить подающий механизм для сварки на полуавтомате
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить шланговый полуавтомат, подающий механизм и сварочную горелку
	ОИ 1, стр.96-110
	4

	Тема 1.1.7.

Основы теории полуавтоматической  сварки
	  Теоретическое обучение
Классификация и типы сварных соединений и швов
Конструктивные элементы сварных швов и соединений  
Условное обозначение сварных швов и соединений           
	ОИ 1, стр.113-116

ОИ 1, стр.128-130

ОИ 1, стр.131-145
	2

2

2

	
	Практические занятия 

Рассмотреть все виды  сварных соединений и швов при полуавтоматической  сварке
Изучить по ГОСТу нестандартные швы при  полуавтоматической  сварке
	Индивидуальные

задания
	4

4

	
	Лабораторные занятия
Определить условные обозначения сварных швов и соединений
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить основы теории полуавтоматической  сварки 
	ОИ 1, стр.113-145
	4

	Тема 1.1.8

Виды и строение  сварочной дуги и перенос электродного металла

	Теоретическое обучение

Виды сварочных дуг и способы переноса электродного металла.

Условия стабильного горения сварочной дуги , внешние и тепловые характеристики  
	ОИ 1, стр.145-155
ОИ 1, стр156-160
	2
2

	
	Практические занятия

Изучить металлургические процессы при механизированных способах сварки

Изучить плавление и кристаллизацию металла шва
	Индивидуальные

задания
	4
4

	
	Лабораторные занятия
Условия горения дуги, формирования валика и производительность при сварке в среде углекислого газа  
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа

Изучить виды и строение  сварочной дуги при механизированных способах сварки
	ОИ 4 с.145-160
	4

	Тема 1.1.9.   
Сварочные материалы, используемые для полуавтоматической сварки
	Теоретическое обучение

Классификация сварочных проволок для сварки и наплавки (МИГ/МАГ)

Свойство и применение защитных газов для механизированной сварки плавящимся электродом в защитных газах (МИГ/МАГ)
	ОИ 1, стр.164-169
ОИ 1, стр.183-196.
	2

2

	
	Практические занятия 

Подобрать сварочную проволоку для сварки и наплавки

Определить процентное отношение   инертных и активных газов      
	Индивидуальные

задания
	2
2

	
	Лабораторные занятия

Определить  свойства защитных газов при механизированной сварке плавящимся электродом в защитных газах (МИГ/МАГ)                                                                                                                                                                     
	Индивидуальные

задания
	2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить сварочные материалы используемые при полуавтоматической сварке
	ОИ 4 с.164-196
	4

	Тема 1.1.10. 

Техника и технология ручной полуавтоматической  сварки во всех пространственных положениях
	Теоретическое обучение

Влияние параметров режима механизированной сварки плавящимся электродом в защитных газах на форму сварного шва

Изменение параметров режима механизированной сварки плавящимся электродом в защитных газах (МИГ/МАГ)

Саморегулирование длины дуги при сварке плавящимся электродом в защитных газах

Технология сварки низко- и среднелегированных сталей

Технология сварки высоколегированных сталей

Технология сварки разнородных и двухслойных сталей
	ОИ 1, стр.197-199

ОИ 1, стр.200-208

ОИ 1, стр.209-212

ОИ 1, стр.217-219

ОИ 1, стр.219-223
	2
2
2
2
2
2

	
	Практические занятия 

Расчет режимов однопроходных швов, многопроходных стыковых и угловых швов

Подобрать технологию ручной   полуавтоматической  сварки по ширине и глубине провара   
Расчет эквивалентного содержания углерода низко- и среднелегированных сталей 
	Индивидуальные

задания
	4
4
2

	
	Лабораторные занятия
Определить структуры металла по диаграмме Шеффлера   

Сравнить технологические варианты получения сварных соединений из разнородных сталей
	Индивидуальные

задания
	2
2

	
	Самостоятельная работа 

Изучить технику и технологию ручной полуавтоматической  сварки во всех пространственных положениях
	ОИ 4 с.197-223
	4

	Тема 1.1.11. 

Техника безопасности при

полуавтоматической сварке
	Теоретическое обучение

Опасные и вредные производственные факторы.
 Электробезопасность, пожарная безопасность и промышленная санитария.
	ОИ 1, стр.224-228 ОИ 1, стр.229-232
	2

2

	
	Практические занятия 

Определить опасные и вредные производственные факторы на предприятии
Изучить требования техники безопасности
	Индивидуальные

задания
	2

4

	
	Самостоятельная работа 

Изучить технику безопасности при полуавтоматической сварке
	ОИ 4 с.224-239
	4

	УП.05.01   Учебная практика 
Виды работ: 
Экскурсия на предприятия

Вводное занятие.

Техника безопасности.

Выполнения приемов рубки листового и полосового металла

Выполнения приёмов гибки стального сортового проката, листовой стали и труб.

Выполнения приёмов разрезания листового металла и труб.

Выполнения приёмов разделки кромок под сварку, вырубку не доброкачественного участка.
Ознакомление со сварочным оборудованием и аппаратурой.

Упражнение включения и выключения источника питания, зарядка проволоки регулирование силы сварочного тока и расхода газа.

Выполнение тренировки в зажигании сварочной дуги и поддержки ее горения на сварочном оборудовании.

Выполнение наплавки валиков на стальные пластины в нижнем положении на сварочном оборудовании.

Сборка под сварку угловых соединений.

Постановка прихваток.

Сварка угловых соединений пластин в нижнем положении сварного шва.

Сварка угловых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях сварного шва.

Сборка под сварку тавровых соединений.

Постановка прихваток.

Сварка тавровых соединений пластин в нижнем положении однопроходным швом.

Сварка тавровых соединений пластин в нижнем положении многопроходным швом.

Сварка тавровых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным швом.

Сварка тавровых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях многопроходным швом. 

Сборка под сварку стыковых соединений.

Постановка прихваток.

Сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении  однопроходным швом. 

Сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении  многопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях однопроходным швом.

Сварка стыковых соединений пластин в наклонном и вертикальном положениях многопроходным швом.
Проведение визуального контроля сварных соединений, идентификация дефектов и оценка качества.
	144/ 4 нед.

	ПП.05. Практика по профилю специальности
Виды работ: 

Ознакомление с программой практики, рабочим местом.

Инструктаж по технике безопасности

Полуавтоматическая  сварка рамной конструкции из профиля с угловым швом в вертикальном положении за один проход

Полуавтоматическая  сварка рамной конструкции из профиля с угловым швом в горизонтальном положении

Полуавтоматическая  сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении однопроходным швом

Полуавтоматическая  сварка стыковых соединений пластин в горизонтальном положении однопроходным швом

Полуавтоматическая  сварка стыковых соединений пластин в вертикальном  положении однопроходным швом

Полуавтоматическая  сварка стыковых соединений пластин в нижнем положении многопроходным швом

Полуавтоматическая  сварка стыковых соединений пластин в горизонтальном положении многопроходным швом

Автоматическая сварка стыковых соединений тонкостенных листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении однопроходным швом

Автоматическая сварка стыковых соединений толстостенных  листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении многопроходным  швом

Автоматическая сварка решетчатых конструкций из гнутого профиля в нижнем положении однопроходным швом

Автоматическая сварка решетчатых конструкций из проката в нижнем положении однопроходным швом

Автоматическая сварка стыковых соединений цилиндрических конструкций с пластинами в нижнем положении однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений тонкостенных пластин в нижнем положении однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений толстостенных  пластин в нижнем положении многопроходным швом

Механизированная сварка угловых и тавровых соединений пластин однопроходным и многопроходным швом

Механизированная сварка вертикальных и горизонтальных швов на тонком металле однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений тонкостенных листовых цилиндрических конструкций в горизонтальном положении однопроходным швом

Механизированная сварка стыковых соединений толстостенных  листовых цилиндрических конструкций в вертикальном  положении многопроходным швом

Механизированная сварка решетчатых конструкций из гнутого профиля в нижнем положении однопроходным швом

Механизированная сварка прямоугольных конструкций из нержавеющих сталей во всех пространственных положениях однопроходным швом

Дифференцированный зачет
	540/ 15 нед.


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом.

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:

реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебного кабинета:

кабинет теоретических основ сварки и резки металлов;
мастерских:
1. сварочная для сварки металлов;

2. слесарная.

полигон:

сварочный.
Перечень минимально необходимого набора инструментов:

защитные очки для сварки;

защитные очки для шлифовки;

сварочная маска;

защитные ботинки;

средство защиты органов слуха;

ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

огнестойкая одежда;

молоток для отделения шлака;

зубило;

разметчик;

напильники;

металлические щетки;

молоток;

универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник;

струбцины и приспособления для сборки под сварку;

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, частично механизированной сварки плавлением и для ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе.

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 


ОИ -  Основные источники:
1. Герасименко А.И. Основы сварки.- Ростов н/Д: Феникс, 2014.-321 с: ил. - (Самоучитель).
2.      Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. – М.:   Издательский центр «Академия», 2014г.

3.      Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах).- М.: Издательский центр «Академия», 2014г.
        ДИ-дополнительные источники

1.   Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.– М.: Издательский  центр «Академия», 2014г.

