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1.паспорт ПРОГРАММЫ  
1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая программа практики УП.02.01 Учебная практика разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 11.01.01. Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов.

Программа практики обеспечивает подготовку квалифицированных рабочих для выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.

 Сферой деятельности выпускников являются организации, выпускающие продукцию в области современного радиоэлектронного производства.
Сведения из учебного плана:

- объем времени, отведенный на практику: – 1 неделя (36 часов)
- промежуточная аттестация проводится в форме: дифференцированного зачета. 
1.2.Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому   опыту, знаниям и умениям
        Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по специальности (профессии) среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по специальности (профессии):
	Результаты освоения

	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимает сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	на уроках при ответах на вопросы приводит примеры из жизни; говорит о своих жизненных планах, связанных с выбранной  профессией; спрашивает о перспективах развития профессиональной карьеры

	OK 2. Организовывает собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.


	в установленные сроки выполняет домашние задания; 

оценивает свою работу в критериях, установленных преподавателем, руководителем; под руководством преподавателя разрабатывает план и готовит выступление


	ОК 3. Анализирует рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.


	выбирает метод решения рабочей ситуации из предложенных преподавателем, руководителем; 

сравнивает результат собственной деятельности с образцом решения профессиональной задачи;

проводит работу над ошибками с учетом замечаний и рекомендаций преподавателя, руководителя

	ОК 4. Осуществляет поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	в отведенное время находит нужную информацию в Интернете; анализирует информацию  и  рассуждает по теме, использует собранную информацию для решения профессиональных задач

	ОК 5. Использует информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	готовит задания и поручения в виде презентаций;

при подготовке д/з и ответах на уроках ссылается на интернет-ресурсы; при подготовке заданий использует специальное программное обеспечение

	ОК 6. Работает в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	устанавливает и поддерживает хорошие отношения с сокурсниками и преподавателями; делиться своими знаниями и опытом, чтобы помочь другим;

выслушивает мнение сокурсников и преподавателей и признает их знания и навыки; активно вносит вклад в работу других

	ОК 7. Исполняет воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


	занимается в спортивных секциях;  не имеет вредных привычек;

говорит о желании идти в ряды Российской Армии.

	ПК2.1.Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых, шпоночных, шлицевых, штифтовых), неподвижных неразъемных соединений (клепку, развальцовку, соединения с гарантированным натягом), сборку механизмов вращательного движения, механизмов передачи вращательного движения, механизмов преобразования движения
	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал  при организации рабочего   места для выполнения  работ по сборке и соединению механизмов

	
	Использует инструменты и  приспособления  для выполнения соответствующих видов   работ по клепке и развальцовке

	
	Проверяет неразъёмные соединения
 

	
	Осуществляет сборку разъёмных и неразъёмных соединений 

	ПК 2.2. Выполнять основные слесарные операции
	Определяет виды брака при сборке

	
	Устраняет брак  в сборочных работах

	
	Использует оборудования для выполнения соответствующих видов   слесарно-сборочных работ

	ПК 2.3. Выполнять механическую обработку (точение, фрезерование, шлифование, сверление) деталей радиоэлектронной аппаратуры
	Производит точение, фрезерование, сверление деталей радиоэлектронной аппаратуры.

	
	Выбирает необходимые сверла в каждом конкретном случае.

	
	Определяет виды брака и устраняет их при механической обработке деталей

	ПК 2.4. Выполнять термическую обработку сложных деталей
	Использует измерительные приборы  для контроля 

	
	Производит пайку радиокомпонентов с применением необходимого оборудования

	
	Определяет виды брака и устраняет их при термической обработке деталей

	Иметь практический опыт:


	-выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ; 


	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал при организации рабочего   места для выполнения  типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.

	- механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, блоков и узлов;
	Использует инструменты и  приспособления  для выполнения соответствующих видов   работ для типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.

	Должен уметь:



	- выполнять гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий,

	Производит гибку, правку, резку, сверление

	- нарезание наружной и внутренней резьбы;


	Владеет основными технологическими требованиями  нарезания резьбы

	- обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

	Эффективно устраняет неточности при выполнении слесарных работ

	- использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ;


	Подготавливает необходимый инструмент и приспособления для работ

	- использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений 
	Применяет различные приспособления, материалы, для сборки

	- осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки; 


	Самостоятельно организует  контроль 

качествасборки

	- организовывать рабочее место;
	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал  при организации рабочего   места для выполнения  слесарных работ


2. СТРУКТУРА и содержание ПРАКТИКИ 
2.1. Содержание учебной  практики профессионального модуля
	
	Содержание материала учебной практики
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел ПМ 1. 02. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ
	
	36

	02.01 Вводный инструктаж по охране труда

	Вводный инструктаж по охране труда и пожарной безопасности.
	6

	02.02. Выполнение основных слесарных операций
	1
	Изучение мероприятий по безопасному выполнению работ.
	12

	
	2
	Гибка, правка, резка, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий
	

	
	3
	Сборка неподвижных неразъемных соединений 
	

	02.03.  Сверление деталей радиоэлектронной аппаратуры
	Сверление печатных плат
	6

	02.04. Термическая обработка

сложных деталей
	Термическая обработка

сложных деталей
	12

	Всего
	36


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:

Реализация программы практики предполагает наличие мастерских:

- слесарные;

- электромонтажные.

технических средств обучения: 

1. персональный компьютер;

2.мультимедийный проектор с экраном;

3.плакаты, опорные конспекты, типовые технологические процессы, технологические карты, образцы работ, комплекты радиокомпонентов, справочники, технологическая и конструкторская документации, отраслевые стандарты, инструкции.

оборудования и технологическое оснащение рабочих мест;

  1.паяльные станции «МагистрЦ 20М»;

  2.паяльные станции «Lukey»;

           3.паяльно-ремонтная станция ERSA REWORK 80, в состав которой входят:

а) блок питания с двумя независимыми насосами для работы автономно без внешнего компрессора;

б) управляющий модуль HCS800G для работы с горячим воздухом и с инертным газом;

в) управляющий модуль TCD 800 с эргономичным микропаяльником СТА20 и термопинцетом ТС40 с различными насадками для демонтажа SMD- компонентов;

г) паяльные станции ERSA с микропроцессорным управлением температуры жала паяльника;

д) комбинированный тестер-стенд Elmi SVR-SR2 для ежедневной предоперационной проверки антистатической обуви и браслетов заземления;

- система визуального контроля BGA-200 для формирования и передачи видеоизображения на видеомонитор с целью контроля качества паяных соединений

- полуавтомат ММ500 со встроенным микрокомпьютером, предназначенный для управления процессом установки на печатные платы поверхностно монтируемых компонентов(SMD) и нанесения на печатные платы паяльной пасты или клея;

- конвейерная печь Breeze SMRO-0253/0403 для спаивания гибридных плат, SMT плат (технология поверхностного монтажа) и вулканизирования клея или оплавления паяльной пасты;

- принтер SEF Roboter 548.07 для нанесения паяльной пасты и клея для SMD компонентов  с помощью сетки или металлического трафарета;

- паяльные станции ERSA с микропроцессорным управлением температуры жала паяльника.

Технологическое оснащение рабочих мест: 

            1.плакаты 

            2.опорные конспекты

            3.типовые технологические процессы, 

            4.технологические карты, 

            5.образцы работ, 

            6.комплекты радиокомпонентов, 

            7.справочники, 

            8.технологическая и конструкторская документации, 

            9.отраслевые стандарты,

           10. инструкции.


