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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа профессионального модуля ПМ.02 Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ разработана в соответствии в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

Программа профессионального модуля обеспечивает подготовку квалифицированных рабочих для выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ. Сферой деятельности выпускников являются организации по обслуживанию радиоэлектронной техники.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям
Результатом освоения данного профессионального модуля является освоение студентами следующих компетенций, практического опыта, знаний и умений:

	Результаты освоения


	Основные показатели

оценки результата

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	на уроках при ответах на вопросы приводит примеры из жизни; 

	
	говорит о своих жизненных планах, связанных с выбранной  профессией

	
	спрашивает о перспективах развития профессиональной карьеры

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	в установленные сроки выполняет домашние задания; 

	
	оценивает свою работу в критериях, установленных преподавателем, руководителем; 

	
	под руководством преподавателя разрабатывает план и готовит выступление

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	выбирает метод решения рабочей ситуации из предложенных преподавателем, руководителем; 

	
	сравнивает результат собственной деятельности с образцом решения профессиональной задачи;

	
	проводит работу над ошибками с учетом замечаний и рекомендаций преподавателя, руководителя

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	в отведенное время находит нужную информацию в Интернете; анализирует информацию  и  рассуждает по теме, использует собранную информацию для решения профессиональных задач

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	готовит задания и поручения в виде презентаций;

	
	при подготовке д/з и ответах на уроках ссылается на интернет-ресурсы; при подготовке заданий использует специальное программное обеспечение

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	устанавливает и поддерживает хорошие отношения с сокурсниками и преподавателями; 

	
	делиться своими знаниями и опытом, чтобы помочь другим;

	
	выслушивает мнение сокурсников и преподавателей и признает их знания и навыки; 

	
	активно вносит вклад в работу других

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	занимается в спортивных секциях;  не имеет вредных привычек;

	
	говорит о желании идти в ряды Российской Армии.

	ПК 2.1  Выполнять сборку неподвижных разъемных соединений (резьбовых, шпоночных, шлицевых, штифтовых), неподвижных неразъемных соединений (клепку, развальцовку, соединения с гарантированным натягом), сборку механизмов вращательного движения, механизмов передачи вращательного движения, механизмов преобразования движения.
	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал  при организации рабочего   места для выполнения  работ по сборке и соединению механизмов.

	
	Использует инструменты и  приспособления  для выполнения соответствующих видов   работ по клепке и развальцовке.

	
	Проверяет неразъёмные соединения.

	
	Осуществляет сборку разъёмных и неразъёмных соединений.

	ПК 2.2  Выполнять основные слесарные операции.
	Определяет виды брака при сборке.

	
	Устраняет брак  в сборочных работах.

	
	Использует оборудования для выполнения соответствующих видов   слесарно-сборочных работ.

	ПК 2.3  Выполнять механическую обработку (точение, фрезерование, шлифование, сверление) деталей радиоэлектронной аппаратуры.
	Производит точение, фрезерование, сверление деталей радиоэлектронной аппаратуры.

	
	Выбирает необходимые сверла в каждом конкретном случае.

	
	Определяет виды брака и устраняет их при механической обработке деталей

	ПК 2.4  Выполнять термическую обработку сложных деталей.
	Использует измерительные приборы  для контроля 

	
	Производить пайку радиокомпонентов с применением необходимого оборудования

	
	Определяет виды брака и устраняет их при термической обработке деталей

	Иметь практический опыт
	

	 выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ
	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал при организации рабочего   места для выполнения  типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.


	
	Использует инструменты и  приспособления  для выполнения соответствующих видов   работ для типовых слесарных и слесарно-сборочных работ.

	механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, блоков и узлов
	Использует оборудование для выполнения соответствующих видов   работ по обработке  деталей радиоэлектронной аппаратуры, блоков и узлов.

	Должен знать 
	

	виды слесарных операций (гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы), назначение, приемы и правила выполнения
	Называет основные слесарные операции  и приемы обработки материалов, выполняемые слесарем на производстве

	технологический процесс слесарной обработки
	 Планирование процесса обработки деталей.

	рабочий слесарный инструмент и приспособления
	Назначение и область применения слесарных инструментов и приспособлений 

	требования безопасности выполнения слесарных работ
	Называет безопасные условия выполнения слесарных работ на рабочем месте

	свойства обрабатываемых материалов
	Перечисляет свойства обрабатываемых материалов

	принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц
	Предлагает варианты взаимозаменяемости деталей

	систему допусков и посадок
	Называет правила определения допуска и посадки

	назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин
	Перечисляет измерительные приборы и их классификацию

	способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ
	Перечисляет способы и приемы выполнения слесарно-сборочных

	назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей
	Называет назначение, классификацию и конструкции различных соединений деталей

	технологию контроля качества выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ
	Объясняет технологию контроля качества слесарных работ

	наиболее вероятные дефекты, методы, средства, способы их устранения, правила организации рабочего места и выбор приемов работы
	Перечисляет вероятные дефекты и способы их устранения

	требования электро- и пожарной безопасности
	Перечисляет основные требования электробезопасности и пожарной безопасности

	общую технологию сборки и подготовки деталей к сборке
	Объясняет процесс подготовки деталей для сборки 

	виды и назначение технической документации на сборку
	Перечисляет документацию для выполнения сборки

	последовательность, приспособления и инструменты, методы и средства контроля за качеством сборки
	Называет инструменты и средства контроля при выполнении сборочных работ

	виды движений при резании, основы технологии точения, фрезерования, шлифования, сверления, виды и назначение режущего инструмента
	Перечисляет правила резания, сверления, точения, фрезеровки и шлифования.

	технологию изготовления режущего инструмента
	Объясняет процесс изготовления режущих инструментов

	технологию изготовления и ремонта типовых станочных, сборочных, контрольных приспособлений средней сложности
	Называет приспособления для различных видов станочного оборудования

	инструменты и приспособления, применяемые при механической обработке радиоэлектронной аппаратуры и приборов
	Перечисляет основные инструменты и приспособления для механической обработки элементов РЭА

	механообрабатывающее оборудование, применяемое в производстве сложной радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов
	Называет различных видов механообрабатывающего  оборудования

	виды, основные операции, последовательность, приемы выполнения механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры
	Называет основные операции механической обработки деталей РЭА

	виды и способы устранения наиболее вероятных дефектов механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры
	Перечисляет дефекты механической обработки и способы их устранения

	виды, назначение и применение основных способов термической обработки металлов (закалки и отпуска сложных деталей)
	Называет способы термической обработки металлов

	технику выполнения закалки и отпуска, контроля качества обработанных поверхностей
	Перечисляет операции термообработки металлов и методы контроля поверхности

	Должен уметь
	

	 выполнять гибку, правку, резку, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий, нарезание наружной и внутренней резьбы 
	Производит гибку, правку, резку, сверление.

Владеет основными технологическими требованиями  нарезания резьбы.

	обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ
	Эффективно устраняет неточности при выполнении слесарных работ.

	использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ
	Подготавливает необходимый инструмент и приспособления для работ.

	использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки разъемных и неразъемных соединений
	Применяет различные приспособления, материалы для сборки.

	осуществлять сборку неподвижных неразъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки
	Производит сборку соединений. 

Самостоятельно организует  контроль 

качества сборки.

	выполнять сборку неподвижных разъемных соединений с последующим контролем за качеством сборки
	Самостоятельно организует  контроль 

качества сборки.

	выполнять механическую обработку материалов резанием, использовать необходимые инструменты и приспособления
	Производит механическую обработку материалов электроинструментом

	выполнять термическую обработку сложных деталей и рабочего инструмента с проверкой качества выполнения закалки и отпуска
	Проводит термическую обработку деталей.

Контролирует качество работы.

	нарезать наружные и внутренние резьбы на отдельных и сопрягаемых деталях ручным и механизированным инструментом
	Производит сверление и нарезание резьбы.

Владеет основными технологическими требованиями  нарезания резьбы.

	выполнять пригоночные операции, контролировать качество их выполнения
	Работает с точными измерительными приборами.

	выполнять подгонку и доводку деталей по 7 - 10 квалитетам
	Работает с точными измерительными приборами. 

Осуществляет доводку обрабатываемого материала.

	выполнять сборку механизмов вращательного движения с последующим контролем, сборку механизмов передачи вращательного движения, сборку механизмов преобразования движения
	Производит сборку механизмов. 

Самостоятельно организует  контроль 

качества сборки.

	использовать оборудование для изготовления сложных деталей со значительным количеством сопрягаемых размеров
	Применяет оборудование при изготовлении сложных деталей

	изготовлять режущий инструмент и приспособления
	Самостоятельно изготавливает инструменты и приспособления

	организовывать рабочее место
	Подбирает  инструменты, вспомогательный материал  при организации рабочего   места для выполнения  слесарных работ


1.3. Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Самостоятельная работа
	12

	Консультация
	4

	Обязательная учебная нагрузка 
	32

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	20

	     практические занятия
	12

	Учебная практика
	36час. / 1 нед.

	Промежуточная  аттестация проводится в форме: 
по ПМ.02 Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ − экзамен; 

по МДК 02.01. Теоретические основы слесарных работ и слесарно-сборочных работ – комплексный экзамен; 

по МДК 02.02. Теоретические основы механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов — комплексный экзамен;

по УП.02.01 Учебная практика − дифференцированный зачет.


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА 
	Наименование разделов, 

МДК и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее 

задание


	Объем

часов



	ПМ 02.
	Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ
	
	

	МДК 02.01.
	Теоретические основы слесарных работ и 

слесарно-сборочных работ
	
	

	Тема 1.1

Инструменты и приспособления 

для выполнения

слесарно-сборочных работ
	Теоретическое обучение
Инструменты и приспособления для выполнения слесарных работ.
	ОИ
стр 30-31
	2

	
	Лабораторная работа
Лабораторная работа № 1. Инструменты и приспособления для выполнения слесарно-сборочных работ.
	Отчет по ЛР
	2

	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
Подготовить презентацию на тему «Слесарные инструменты и оборудование».
	
	6

	Тема 1.2.

Гибка, правка, резка и 

опиливание материалов
	Теоретическое обучение
Гибка и правка материалов. Резка и опиливание материалов.
	ОИ №1

стр 58-74
	2

	
	
	
	

	Тема 1.3.  
Сверление, зенкование и 

нарезание наружной и 

внутренней резьбы
	Теоретическое обучение
Сверление и зенкование отверстий. Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	ОИ №1

стр 82-92
	2

	
	
	
	

	Тема 1.4. 
Сборка неподвижных 

неразъемных соединений
	Теоретическое обучение
Сборка неподвижных неразъемных соединений с применением клея, пайки.
	ОИ №1

стр 160-165
	2

	
	Лабораторная работа 
Лабораторная работа № 2. Выполнение слесарно-сборочных работ.

Лабораторная работа № 2. Выполнение слесарно-сборочных работ.
	Отчет по ЛР
	2

2

	
	
	
	

	Тема 1.5. 
Дефекты при выполнении 

слесарных работ, их выявление и устранение
	Теоретическое обучение
Дефекты, возникающие в ходе выполнения слесарных работ.

Выявление и устранение дефектов при выполнении слесарных работ
	ОИ №1

стр 268-270
	2

	
	
	
	

	МДК 02.02.
	Теоретические основы механической обработки деталей 

радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов
	
	

	Тема 1.1 
Механообрабатывающее оборудование, применяемое в производстве сложной радиоэлектронной аппаратуры, приборов и узлов
	Теоретическое обучение
Оборудование для механической обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры и приборов. Механообрабатывающие станки для обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры и приборов
	ОИ №2,

стр 55-73

	2

	
	Самостоятельная работа
Подготовить презентацию на тему «Механообрабатывающие станки для обработки деталей радиоэлектронной аппаратуры и приборов».
	
	6

	Тема 1.2. 

Виды, основные операции, последовательность и приемы выполнения механической обработки деталей РЭА
	Теоретическое обучение
Виды и основные операции при механической обработке деталей РЭА

Последовательность и приемы выполнения механической обработки деталей РЭА
	ОИ №1

стр 9-39
	2

	
	Лабораторная работа 
Лабораторная  работа № 1. Последовательность и приемы выполнения механической обработки деталей РЭА и П
	Отчет по ПР
	2

	Тема 1.3. 
Инструменты и приспособления, применяемые при механической обработке радиоэлектронной аппаратуры и приборов
	Теоретическое обучение
Инструменты, применяемые при механической обработке радиоэлектронной аппаратуры и приборов

Приспособления, применяемые при механической обработке радиоэлектронной аппаратуры и приборов
	ОИ №1

стр 40-57

	2

	
	Практические занятия
Лабораторная работа № 2. Инструменты для механической обработки деталей РЭА и П
Лабораторная работа № 2. Инструменты для механической обработки деталей РЭА и П
	Отчет по ПР
	2

2

	Тема 1.4. 

Виды и способы устранения дефектов механической обработки деталей РЭА
	Теоретическое обучение
Виды дефектов механической обработки деталей РЭА

Способы устранения дефектов механической обработки деталей РЭА
	ОИ №1

стр 253-261


	2

	Тема 1.5. 

Организация рабочего места, требования техники безопасности при работе с механообрабатывающим оборудованием
	Теоретическое обучение
Требования техники безопасности при работе с механообрабатывающим оборудованием. Организация рабочего места.   

 
	ОИ-1
стр.189-199
	2

	Консультация
	
	4

	Всего
	
	48

	Учебная практика

Виды работ
1. Выполнение основных слесарных операций:

- вводный инструктаж по охране труда и пожарной безопасности,

- изучение мероприятий по безопасному выполнению работ,

- гибка, правка, резка, опиливание, сверление, зенкование и зенкерование отверстий,

- сборка неподвижных неразъемных соединений.

2. Сверление деталей радиоэлектронной аппаратуры: сверление печатных плат.

    3. Термическая обработка сложных деталей.
	
	36час/1 нед


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:

реализация профессионального модуля  предполагает наличие следующих учебных  мастерских:

слесарных работ
Технические средства обучения:

 компьютер, проектор, Многофункциональный аппарат  Dremel 4000, Сверлильный станок Bosch PBD
Технологическое оснащение рабочих мест: плакаты, опорные конспекты, типовые технологические процессы, технологические карты, образцы работ, справочники, технологическая и конструкторская документации, отраслевые стандарты, инструкции.
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
Основные источники:
1. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ – 9-е изд., стер.-М.:Издательский центр «Академия», 2017
2. Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Общий курс слесарного дела – 9-е изд., стер.-М.:Издательский центр «Академия», 2017
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